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Product Nr. 2144 Side Clamp 
• Hardened
• Black coating

Ürün Nr. 2144 Yandan Bağlama 
• Sertleştirilmiş
• Siyah kaplama

Yandan Bağlama
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Özellikler: 
• Basit ve kompakt tasarım ince iş parçalarının
 bağlaması için mükemmeldir.
• MBSC-A'nın bıçak kenarı sıkı sıkıştırmaya izin verir.
 MBSC-B ve MBSC-C iş parçasının bitmiş
 yüzeyinde bağlamak için mükemmeldir.
• Pabuçlar bağlanmadığında, bağlama kenarı
 o-ring tarafından kaldırılır.
• MBSC-TC yüksek tutma kuvveti sağlamak için
 tungsten karbür kaplı bağlama kenarına sahiptir.

Features:
• Simple and compact design is perfect for
clamping thin workpieces.
・ The knife edge of MBSC ｰA allows firm clamping.
MBSC ｰB and MBSC ｰC are perfect for clamping
the workpiece on its finished surface.
・ When the clamp is unclamped, the clamping
edge is lifted by the O-ring.
・ MBSC ｰTC has tungsten carbide coated clamping
edge to provide high holding force.

Installation Instructions
1. Machine a slot for the clamp.
2. Drill and tap a hole for the cap screw.
3. Assemble the clamp and loosely screw to fixture.
At this step, there is a clearance created by the
O-ring for Installation/removal of workpieces.
4. Insert workpiece and tighten cap screw.
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İzin Verilen Tork
Allowable Screw

Torque（N-m) NEW
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• Sertleştirilmiş
• Siyah oksit kaplama

Ürün Nr. 2146
• Hardened
• Black oxide coating

Product Nr. 2146

NEW

Düşük Profil Pabuçlar
Low-Profile Clamps

Kurulum Talimatları
1- Pabuç için bir yuva açın.
2- Tıpa vidası için bir delik açın ve kılavuzlayın.
3- Pabucu monte edin ve gevşek bir şekilde
 fikstüre vidalayın. Bu adımda, iş parçalarının
 takılması/çıkarılması için O-ring tarafından
 oluşturulan bir boşluk vardır.
4- İş parçasını yerleştirin ve tıpa vidasını sıkın.

MBSC....A

MBSC....B


