Schraubstocke
Vices

% et @ @

198



Mechanischer Schraubstock

Anwendungsbeispiel
Mechanical Steel Vice Application




Schraubstock Anwendung
Vise Applications




E1 ER-EL

Hydraulischer Zentrierschraubstock

Hydraulic Centering Vice

Referenz-Nr. A ﬁ
order No. | min-max |Stok| B | € | D | E | F |@G | H | K |KI | N[N | s |st|M]|at|Q]| &y
2300-130 | 142-162 | 10x2 | 90 83 60 | 130 | 10 86 | 143 9 22 76 64 | 106 | 60 M8 11 6 8.50
2300-170 | 170-210 | 20x2 | 100 | 96 78 | 170 | 12 98 | 174 | 11 30 | 1386 | 74 | 106 | 80 | M10 | 11 8 14
2300-190 | 202-242 |20x2 | 125 | 101 80 | 190 | 16 | 121 | 181 11 36 | 144 | 96 | 110 | 100 | M12| 13 8 21
Nr.2300-130 Nr.2300-170 Nr.2300-190
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Hidrolik Bar Basinci
Hydraulic Bar Pressure

2305

» Beim Werksttickspannen wird gleichzeitig zentriert.
Der Vorteil dieses Systems ist, dass besonders bei
unterschiedlichen AuBendruchmessern ohne zuséatzliches
Zentrieren bearbeitet werden kann.
Weiterer Vorteil: Weichbacken kdnnen dem Werkstiick
angepasst werden (siehe Bild 1-2-3-4)

« Samtliche bewegliche Flachen sind feingeschliffen.

« System hydraulisch betrieben

« Olzufluss - Olausfluss

» Schwarz beschichtet

M | \© O|C

Form 1

Figures 1 ™\

Hidrolik Bar Basinci
Hydraulic Bar Pressure

Hidrolik Bar Basinci
Hydraulic Bar Pressure

2305
« This product fixes the material to be processes and at the same

time it makes centering. The advantage of this system specially

shows itself when making machinings of the materials having

different outer diameter measurements as it implements this

process without changing the center. It’s other characteristic is to apply
the form of the piece to be machined with soft claws

(as seen in Figures: 1-2-3-4-5 and 6).

Entire moving surface is sensitevely grinded and hardened.

Hydraulic system works
Oil inlet - Oil outlet
Black coating
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Figures 3 ™\

Pneumatischer Zentrierschraubstock

Referenz-Nr. ] pneumatisch| Spannkraft Pneumatic Centering Vice
A min-max Strok pneumatic |Clamping Force|
Order No. Bar kof (kg)
2307-0188 0-188 8.5x2 6 750 18.5
2307 2307
» Pneumatikbetrieb » Pneumatic system works
10 A min-max 10 38
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E1 ER-EL

Schraubstock beidseitig beweglich

Steel Vice with Double Opening

ffnen | szt Spannkaft Drehmoment
Ref.-Nr. opens | Work pics b2 Clamping Alg’c"gxe gﬂg
OrderNo.| @ | L | c/2 [opens [ty b | b1 b3 | p1| p2| s1 | s2 | Force sw
cxmm o 2009 03 P1I P ko | e " o)
2310-060 | 60 [120| 90 | 20 120 |23.5|70.5|67.5| 91 [174|124|150|100| 800 45 |9 7
2310-078 | 78 | 180|130 | 30 180 |33 | 97 | 93 [126 |224|124|200(100| 1500 | 110 (12| 14
2310-100 [{100| 220 | 154 | 38 220 | 35 |99 | 95 |130|274|174|250|150| 1500 | 110 |12| 22
2310-125 (125|260 (174 | 47 260 | 38 (108 |103|141|324|174|300|150| 2000 | 190 |14| 35
2310-157 | 157|350 (208 | 75 350 | 46 |123 |118|164 |424|224|400|200| 2200 | 210 |17| 65
2310

« Zentrieren automatisch beim Spannen
« Vorteil: verwendbar auch bei unterschiedlichen Abmessungen (siehe Abb. 1-2-3-4-5-6)

« Verwendung: Frasen CNC und mechanisch, Schleifen und sonstige Industriemaschinen
+ Backen missen separat bestellt werden.
» Schwarz beschichtet

2310

« This product fixes the material to be processes and at the same time it makes centering. The advantage of
this system specially shows itself when making machinings of the materials having different outer diameter

measurements as it implements this process without changing the center. It’s other characteristic is to apply
the form of the piece to be machined with soft claws (as seen in Figures: 1-2-3-4-5 and 6).
« Area of Using: This product is used in various industry machines such as CNC and mechanical milling machines,

grinding and

auger.

« Entire moving surface is sensitevely grinded and hardened.
* You need to purchase jaws separate.
« Black coating
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Changeable Soft Claw
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Bewegliche

Backe
Portable Claw

Form
Figure

Hub Stroke Hub Stroke
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Austauschbare

weiche Backen
Changeable Soft Claw

Wiederholgenauigkeit Demontage und Montage von
weichen Backen ist +-0.02.

Demounting and mounting of portable jaw wedge
soft claws is +0.02.

Form

Figure

Form
Figure

Form
Figure

Form
Figure
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E1 ER-EL

5-Achs Zentrierspanner

offnen Spannkraft Drehmoment
et | o e | T o || e | e | st (| | g
2xmm kgf (N-m) (k)
2315-060 | 60 | 120 | 90 20 [117.5/1145| 174 | 56 | 150 | 800 45 9 4.1
2315-078 | 78 | 180 | 130 30 159 | 155 | 224 | 73.5 | 200 | 1500 110 12| 10
2315-100 | 100 | 220 | 154 38 159 | 155 | 274 | 95 | 250 | 1500 110 12 | 17.2
2315

» Dieses Produkt fixiert das zu bearbeitende Werkstlick und flihrt gleichzeitig eine Zentrierung durch.
Der Vorteil dieses Systems zeigt sich besonders bei der Bearbeitung von Materialien mit unterschiedlichen
AuBendurchmessern, da es diesen Prozess ohne Wechsel des Zentrums durchfihrt.

» Anwendungsbereiche: CNC Maschinen und 5-Achs Bearbeitungszentren

+ Die gesamte Laufflache ist fein geschliffen und gehartet.
» Backen missen separat bestellt werden.
» Schwarz beschichtet

2315

» This product fixes the material to be processes and at the same time it makes centering. The advantage of
this system specially shows itself when making machinings of the materials having different outer diameter

measurements as it implements this process without changing the center.

Double Opening 5-Axis Vice

» Area of Using: This product is used in various industry machines such as CNC and CNC 5-Axis mechanical milling machines,

« Entire moving surface is sensitevely grinded and hardened.

* You need to purchase jaws separate.
* Black coating
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E1 ER-EL

Rgf%rgp rfl;\l " min-fmax h ht L a
2310-23150601 10-50 16.5| 235 45 60
2310-23150781 10-70 26 33 65 78
2310-23151001 10-86 28 35 77 | 100
2310-23151251 10-104 31 38 87 | 125
2310-23151571 10-160 39 46 104 | 157

« Gehartet « Hardened
« Nickelbeschichtung « Nickel Coating

f
min - max

Backen fiir 5-Achs Zentrierspanner
Double Opening 5-Axis Vice Jaw Types

7
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[ Passend fur Produktnr.

2310 und 2315

Q0

[ Passend fir Produktnr.

2310 und 2315

5° max

Referenz-Nr. f
Order No. min-max | 1 h1 Lt | a
2310-23150602 8-48 20.5| 235 45 60
2310-23150782 8-68 29 33 65 78
2310-23151002 8-84 31 35 77 100
2310-23151252 8-102 34 38 87 125
2310-23151572 8-158 46 46 104 | 157
« Gehartet » Hardened
« Nickelbeschichtung « Nickel Coating
f
min - max
4
j !
< | |
IS =
L1
Referenz-Nr. f
Order No. min-max | D h1 Lt | a
2310-23150603 10-50 16.5| 235 47 60
2310-23150783 10-70 26 33 67 78
2310-23151003 10-86 28 385 79 100
« Gehartet « Hardened
« Nickelbeschichtung « Nickel Coating
o f
min - max
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Passend fir Produktnr.
2310 und 2315
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M E R- E E Backen fir 5-Achs Zentrierspanner

Double Opening 5-Axis Vice Jaw Types

f
Referenz-Nr. min-max

Order No. . .
2310-23150604 | 46-72 | 23-63 | 23.5| 27.5 45 60
2310-23150784 | 59-95 | 23-83 | 33 37 65 78
2310-23151004 | 77-124 | 23-99 35 39 77 100
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« Vor dem Kauf bitte die Backeneigenschaft * You should specify the jaw feature

angeben. (Verzahnt oder Glatt) before make purchase.(Serrated or Straight)
« Gehartet + Hardened
« Schwarz beschichtet « Black Coating
f
ot ) min - max
I /7 Verzahnt 1.5
© Serrated
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min - max
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Passend fir Produktnr.
2310 und 2315

Referenz-Nr. f 1 h h
Order No. min-max | min-max

2310-23150605 | 10-50 | 20-60 7 | 235 | 95 | 45 | 60 \
2310-23150785| 10-70 | 20-80 | 10 | 33 | 16 | 65 | 78 \
2310-23151005| 10-86 | 20-96 | 10 | 35 | 18 | 77 | 100 \\ B
2310-23151255| 10-104 | 20-114 | 10 | 38 | 21 | 87 | 125 \ ?"’“’”

2310-23151575 | 10-160 20-170 10 46 29 | 104 | 157

- Gehartet « Hardened

« Schwarz beschichtet « Nickel Coating
f1
a ) min - max

O O
O O

]
L L1 Passend fiir Produktnr.
2310 und 2315

Referenz-Nr.
Order No. a
2310-23150606 | 60 | 23.5 | 45
2310-23150786 | 78 33 65
2310-23151006 | 100 | 35 77
2310-23151256 | 125 | 38 87
2310-23151576 | 157 | 46 | 104
Weiche Backe
Soft Jaw

-

Passend fur Produktnr.
2310 und 2315
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M E R- E E Ersatzteile flir Zentrierspanner

Spare Parts of Steel Vice with Double Opening

Referenzr. | h L c o | o | o | gz
2310-060P 56 65 174 50 18 150 12.5 2.4
2310-078P 74 80 224 100 18 200 12.5 4.9
2310-100P 96 80 274 100 18 250 12.5 8.7

Untere Plattenerhéhung
Lower Raising Plate

1 D

| !

|

of
{ 1o B 8 «

J¥J

Referenz-Nr.
Order No.

2310-2315-060AG
2310-2315078AG
2310-2315100AG
2310-2315125AG
2310-2315157AG

Grundkorper
Sub-body

Referenz-Nr.
Order No.

2310-2315060GC
2310-2315078GC
2310-2315100GC
2310-2315125GC
2310-2315157GG

Bewegliche Backe
Portable Jaw

Referenz-Nr.
Order No.

2310-2315060M
2310-2315078M
2310-2315100M
2310-2315125M
2310-2315157M
Spindel

Pin
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5-Achs-Schraubstock

5-Axis Vice

5-Seiten-Bearbeitung von Werkstlicken
mdglich Ideale Handhabung durch die
Kompaktheit Die Spannbacken kénnen
um 180° gedreht werden und erméglichen

dadurch eine héhere Spannkapazitat. clamping capacity.

« 5-Seiten-Bearbeitung
* Minimaler Materialschrott
» Héchste Haltekrafte bei niedrigem
Spanndruck durch formschlissiges Spannen
» Hohe Wiederholgenauigkeit in
Kombination mit ER-EL Point Clamp
» Einfache und flexible Anwendung

5-face-machining
Minimal scrap

ER-EL Point Clamp

ER-EL POINT CLAMP

Anwendung fiir Horizontalbearbeitungszetnrum, Vertikalbearbeitungszentrum, 3-4-5
Achs CNC-Maschinen und CNC-Divisor.

Mit ER-EL Point Clamp kann mann die Prézisionsschraubstdcke und die Richtung
der Schraubstdcke in wenigen Sekunden wechseln.

Apparatewechsel ebenfalls méglich.

Kombinationen:

Nr.2315-052 mit Nr.2315-046
Nr.2315-052 mit Nr.2315-077
Nr.2315-052 mit Nr.2315-097

Nr.2315-096 mit Nr.2315-125
Nr.2315-096 mit Nr.2315-5296

5-face-machining of workpieces
possible Ideal handling by compact
ness The clamping jaws can be turned
180° and thereby enable a higher

Highest holding power at low actuation
forces through form-closure clamping
High repeatability in combination with

Easy and flexibel application

VORPRESS-SCHRAUBSTOCK
PRE-FORM VICE

Bei Werkstticken mit hohem Haltekraft-Bedarf wird
Vorpress-Schraubstock empfohlen.Spannweite betragt 6-355 mm.

For workpieces needed higher holding power ist
recommended Pre-Form Vice. Clamping range is 6-355 mm.

Application for horizontal machining center, vertical machining center, 3-4-5 axis CNC
machines and CNC-Divisor. With ER-EL Point Clamp you can change your precision
vices and the direction of the vices in a few seconds. Device change is also possible.

Combinations:

Nr.2315-052 with Nr.2315-046
Nr.2315-052 with Nr.2315-077
Nr.2315-052 with Nr.2315-097

Nr.2315-096 with Nr.2315-125
Nr.2315-096 with Nr.2315-5296




®
M E R- EI 5-Achs-Schraubstock
5-Axis Vice
Gsiond h|L 1 2 | b |bl|b2 LN (P -8 i S N h
Order No. a ¢ ¢ c e e ombinafion | Kombination | Clamping Force W

—E Combination | Combination |~ Kaf (kg)
2315-046120| 77 | 77 | 120| 6-63 | 45-100 | 39-95 27 3 13 | 100 | 25 M5 | 52 |2315-08|2315-052| 1400 70 12 3.00
2315-046160| 77 | 77 | 160 |6-103| 45-140 | 39-135 | 27 3 13 [ 100 | 25 | M5 | 52 |[2315-08(2315-052| 1400 70 12 3.90
2315-077105| 77 | 77 | 105| 6-40 | 72-85 | 66-80 | 27 3 13 80 27 | M6 | 52 |2315-08|2315-052| 1400 70 12 3.30
2315-077130| 77 | 77 |130| 6-65 | 72-110 | 66-105 | 27 3 13 | 100 | 27 | M6 | 52 |2315-08 |2315-052] 1400 70 12 3.50
2315-077160| 77 | 77 | 160 | 6-95 | 72-140 | 66-135 | 27 3 13 | 100 | 27 M6 | 52 |2315-08(2315-052| 1400 70 12 4.40
2315-077180| 77 | 77 | 180 |6-115| 72-160 | 66-155 | 27 3 13 | 100 | 27 M6 | 52 |2315-08|2315-052| 1400 70 12 4.80
2315-077210| 77 | 77 |210|6-145| 72-190 | 66-185 | 27 3 13 | 100 | 27 M6 | 52 |2315-08|2315-052] 1400 70 12 5.50
2315-097105| 97 | 77 |105| 6-40 | 72-85 | 66-80 27 3 13 80 27 M6 | 52 |2315-08(2315-052] 1400 70 12 6.50
2315-097130| 97 | 77 |130| 6-65 | 72-110 | 66-105 | 27 3 13 | 100 | 27 M6 | 52 |2315-08(2315-052| 1400 70 12 6.70
2315-097160| 97 | 77 | 160 | 6-95 | 72-140 | 66-135 | 27 3 13 | 100 | 27 | M6 | 52 |2315-08 [2315-052] 1400 70 12 7.60
2315-097180| 97 | 77 | 180 |6-115| 72-160 | 66-155 | 27 3 13 | 100 | 27 M6 | 52 |2315-08(2315-052| 1400 70 12 8.00
2315-097210| 97 | 77 | 210(6-145| 72-190 | 66-185 | 27 3 13 | 100 | 27 | M6 | 52 |[2315-08(2315-052| 1400 70 12 8.70
2315-125160|125| 92 | 160 | 6-70 | 92-138 | 86-130 | 32 3 13 | 100 | 35 M8 | 96 |2315-10(2315-096| 2000 100 | 14 9.50
2315-125210125| 92 | 210 |6-120| 92-188 | 86-180 | 32 3 13 | 100 | 35 | M8 | 96 |2315-10(2315-096] 2000 100 | 14 | 11.50
2315-125260 | 125 | 92 | 260 |6-170| 92-238 | 86-230 | 32 3 13 | 150 | 35 M8 | 96 |2315-10(2315-096| 2000 100 | 14 | 13.70
2315-125310| 125 | 92 | 310 |6-220| 92-288 | 86-280 | 32 3 13 | 150 | 35 M8 | 96 |2315-10(2315-096| 2000 100 | 14 | 15.80
2315-125360| 125 | 92 | 360 |6-270| 92-338 | 86-330 | 32 3 13 | 150 | 35 | M8 | 96 |2315-10(2315-096] 2000 100 | 14 | 17.50

2315

« Dieses Produkt fixiert das zu bearbeitende Material und nimmt
gleichzeitig die Zentrierung vor. Der Vorteil dieses Systems zeigt sich
besonders bei der Bearbeitung von Materialien mit unterschiedlichen
AuBendurchmessern, da es diesen Prozess ohne Zentrierwechsel
durchfihrt.

« Einsatzgebiet: Dieses Produkt wird in verschiedenen
Industriemaschinen wie z.B. CNC und CNC 5-Achsen Frasmaschinen
eingesetzt.

« Die gesamte bewegliche Oberflache ist fein geschliffen und gehértet.

+ Da die Krallenbacken bei einer Ho6he von 3mm Spannen, ist es
mdglich 5 Seiten des Werkstlickes zu bearbeiten. 5-Achs-Bearbeitung
von Werkstlicken ermdglicht ideale Handhabung durch kompakte
Bauweise. Die Spannbacken kénnen um 180° gedreht werden und
ermdglichen so eine héhere Spannbreite.

» Schwarze Beschichtung

Wil

2315

* This product fixes the material to be processes and at the same time
it makes centering. The advantage of this system specially shows
itself when making machinings of the materials having different outer
diametermeasurements as it implements this process without
changing the center.

« Area of Using: This product is used in various industry machines
such as CNC and CNC 5-Axis mechanical milling machines,

« Entire moving surface is sensitevely grinded and hardened.

« 5-face-machining of workpieces possible Ideal handling by compact
ness The clamping jaws can be turned 180° and thereby enable a
higher clamping capacity.

* Black coating
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F1ER-EL ER-EL Point Clamp

ER-EL Point Clamp

! Eﬂ]ﬂﬂ] Nm h
Rgfr%r:r”’flé\"' a L h b b1 b2 c sw d | Kombination | A (kg -
. Combination 9 -

- ..
2315-052 | 116 | 150 | 27 100 | 50 - 52 8 12 2315-08 30 2.9 \ %
@ /

-
2315-096 | 156 | 192 | 27 | 150 | 50 | 100 | 96 8 12 2315-10 30 5.5 .’ (

2316

» Anwendung fir Horizontalbearbeitungszetnrum, Vertikalbearbeitungszentrum, 3-4-5 Achs CNC-Maschinen
und CNC-Divisor. Mit ER-EL Point Clamp kann mann die Prazisionsschraubstécke und die Richtung
der Schraubstdcke in wenigen Sekunden wechseln. Apparatewechsel ebenfalls méglich.

Kombinationen:

Nr.2315-052 mit Nr.2315-046 Nr.2315-096 mit Nr.2315-125
Nr.2315-052 mit Nr.2315-077 Nr.2315-096 mit Nr.2315-5296

Nr.2315-052 mit Nr.2315-097

2316

+ Application for horizontal machining center, vertical machining center, 3-4-5 axis CNC
machines and CNC-Divisor. With ER-EL Point Clamp you can change your precision
vices and the direction of the vices in a few seconds. Device change is also possible.

Combinations:

Nr.2315-052 with Nr.2315-046 Nr.2315-096 with Nr.2315-125
Nr.2315-052 with Nr.2315-077 Nr.2315-096 with Nr.2315-5296
Nr.2315-052 with Nr.2315-097
b
L c
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o o 4 b
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=1 U 2§é?> © || IIM Qb!ﬁi€9 Il

b2
b1
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N

Spannbolzen
Referenz-Nr. h Pull Stud
A m h h1 d d1 Kombination
Order No. Combination @
2315-08 M8 20 5 12 16 2315-052 35
2315-10 M10 20 5 16 20 2315-096 50
2316
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E1 ER-EL

ER-EL Point Clamp Wechsel-Adapter
ER-EL Point Clamp Center Change Adapter

Referenz-Nr. freemsn =
“la L h c ct | sw | Nm | Konbelon g‘g s
Order No. Combnaion | — (k@ B - T
2315-5296 116 | 150 27 52 96 8 30 | 2315-096 | 2.90 \ - - b
— @®
2315 ‘ X ‘

+ Mit Kombination von 2315-096 Point Clamp und 2315-5296 ER-EL Point
StichmaB Adapter kannn der Schraubstock 046-077-097 gespannt werden.

Kombination:
Nr.2315-096 und Nr.2315-125
Nr.2315-096 und Nr.2315-5296

2315

« Device change is also possible.

Combinations:
Nr.2315-096 with Nr.2315-125
Nr.2315-096 with Nr.2315-5296

L
c ci
o
| —
/o { I o
\@
%
=] | ﬂ%@ | ]
N 2315-10
; Erhoéhung fiir 5-Achs Schraubstock
Referenz-Nr. i (] 5-Axis Vice Bottom Support
Order No. h a L b 9 € | Kombination| Kombination d e (kg
Combination| Combination
2315-04680 | 80 | 97 | 226|200 |12,5| 52 |2315-08| 2315-046 |100| 18 6.8
2315-07780 | 80 | 97 226|200 [12,5| 52 |2315-08| 2315-077 |100| 18 | 7 7 -
2315-09780 | 80 | 117 (226|200 [12,5| 52 |2315-08| 2315-097 (100 | 18 | 8.6 - i
2315-12580 | 80 | 145 (278|250 [12,5| 96 |2315-10| *2315-125 |150 | 18 | 13.3 ? ‘
2315-12581 | 80 | 145|380 |350|12,5| 96 |2315-10|**2315-125|150 | 18 | 21.3 0‘
2315

Kombinationen:

Nr.2315-12580 wird benétigt fiir den Schraubstock
*Nr.2315-125160 und Nr.2315-125210

Nr.2315-12581 Erhéhung flr 5-Achs Schraubstock

**wird flr Nr.2315-125260, Nr.2315-125310 und Nr.2315-125360
verwendet.

—
0 e & &

Combinations:

Nr.2315-12580 is needed for the vice

*Nr.2315-125160 and Nr.2315-125210

Nr.2315-12581 is needed for the vice

**Nr.2315-125260, Nr.2315-125310 and Nr.2315-125360

} j%h?"
4+

o=l

b
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M E R- E E Vorpress-Schraubstock

Pre-Form Vice

Referenz-Nr.
L
Order No. a b (kg
2315-340 125 340 620 44
2315
* Bei Werkstlicken mit hohem Haltekraft-Bedarf wird = ER-EL.
Vorpress-Schraubstock empfohlen.Spannweite betrégt 6-355 mm. A el o
2315

« For workpieces needed higher holding power ist
recommended Pre-Form Vice. Clamping range is 6-355 mm.

b
\ g[@[ 3 o o 000 0[H[d 00
0 18 «| 0 o/ © ®) I[o
— o 0O 0000l 1d DO
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M E R- E E Hoher 5-Achs-Schraubstock

High 5-Axis Vice

g Spannkraft ] 1] Teoen
Rgfr%r:rn;cl)\lr. a al h L c cl b e d |Clamping Force| Nm SW | Kombination | Kombination h
) Kgf Combination | Combination |=(kg)
2315-100160| 100 125 175 220 [30-160| 7 22 200 96 3000 130 14 2315-10 |2315-096| 13.70
2315-130225| 130 155 175 285 [30-225| 7 22 250 96 3000 130 14 | 2315-10 [2315-096| 20.50

2315

« Dieses Produkt fixiert das zu bearbeitende Werkstlick und flhrt gleichzeitig eine Zentrierung durch.
Der Vorteil dieses Systems zeigt sich besonders bei der Bearbeitung von Materialien mit
unterschiedlichen AuBendurchmessern, da es diesen Prozess ohne Wechsel des Zentrums durchfiihrt.

» Anwendungsbereiche: CNC Maschinen und 5-Achs Bearbeitungszentren

- Die gesamte Laufflache ist fein geschliffen und gehértet.

» Schwarz beschichtet

2315

« This product fixes the material to be processes and at the same time it makes centering.
The advantage of this system specially shows itself when making machinings of the
materials having different outer diametermeasurements as it implements this process
without changing the center.

* Area of Using: This product is used in various industry machines such as CNC and
CNC 5-Axis mechanical milling machines,

+ Entire moving surface is sensitevely grinded and hardened.

» Black coating

12,5 @ U
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E1 ER-EL

Hydraulische-Schraubstock

Referenz-Nr. b ol Spannk;:aft
Order No. ampll(ng% orce h(kg)
2320-160200 0-200 4500 60
2320 2320

« Verwendung: Frasen CNC und mechanisch,
Schleifen und sonstige Industriemaschinen
« Aktivflachen komplett feingeschliffe
und feingehartet

* Area of Using: CNC and mechanical milling machines,
drilling machines, various industrial machines
« Entire moving surface is sensitevely grinded and

hardened.

90

8

Anschlagscheibe

I Stop Washer
AL
205
590
270 70
205 ‘
7

= - sw 19

©
200

L[0.02]60[A

e ]

{//T0.01/150[A]

Il n n n D:E]
1 (T~ ——

160

240

Befestigungsstift
Fixing Shaft

Hydraulic Vice

Verlangerungsarm Kurbelarm
Arm

Extension Arm
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M E R' E E Mechanischer Schraubstock

Spannkraft Drehmoment

Referenz-Nr. i Alowizble
a b c| L | d|el| f | h| 1 |[n]| s |dmnghee. o
que
Order No. kgt | i)

2330-127160 | 127 | 0-160| 60 | 422 | 99 | 78 | 160 | 115 | 125 | 55| 200 | 4500 170 28
2330-157200 | 157 | 0-200| 60 | 462 | 99 | 78 | 160 | 115 | 150 | 55 | 200 | 4500 170 46
2330-157300 | 157 | 0-300| 60 | 562 | 99 | 78 | 160 | 115 | 150 | 55| 250 | 4500 170 51
2330-197300 | 197 | 0-300| 60 | 562 | 99 | 78 | 160 | 115 | 150 | 55| 250 | 4500 170 66
2330-197400 | 197 | 0-400| 60 | 662 | 99 | 78 | 160 | 115 | 150 | 55| 350 | 4500 170 73
2330-197500 | 197 | 0-500| 60 | 762 | 99 | 78 | 160 | 115 | 150 | 55 |250/250 4500 170 80
2330-197600 | 197 | 0-600| 60 | 862 | 99 | 78 | 160 | 115 | 150 | 55 |250-250| 4500 170 86

2330

« gehartet und feingeschliffen Aufgrund Federsystem wird das Werkstlick nach unten gespannt
Aktivflachen komplett fein geschliffen

» Verwendung: Frasen CNC und mechanisch, Schleifen und sonstige Industriemaschinen

« Aktivflachen komplett feingeschliffen und feingehartet

2330

» Mechanical Steel Vice is hardened and it has excellent way of using because of being sensitevely grinded.
It"s usage characteristic fixes the material to be machined and at the same time it pulls the material to the base
of the vice because of having springed system of modular jaws taking place in the moving jaws. Entire moving
surface is sensitevely grinded. With it's wedged fixing characteristic, moving jaw distance can be adjusted rapidly
and can be used with convenience.

« Area of Using: CNC and mechanical milling machines, grinding and drilling machines, various industrial machines

+ Entire moving surface is sensitevely grinded and hardened.

= -] do iged

0.01/150[ B}

Mechanical Steel Vice

Mittlerer Teil zum Spannen von zwei Werkstlicken

Medium Part to Connect Two Work Piece

Referenz-Nr. b1
Order No. (kg)
) Hinweis: Um mehrere Werkstiicke spannen zu kénnen,
2330-127 50 3.1 werden Zwischenstiicke benétigt.
Notes: To be able to clamp several workpieces,
2330-157 50 3.8 intermediate pieces are required.
2330-197 50 4.7 \

Werkst[]ck§ .
workpiece |

Werkstﬂck§
workpiece!

o
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M E R' E E Schraubstock modular

Moduler Mechanical Steel Vice

Spannkraft Drehmoment
Referenz-Nr. q Alowebls
a L|L1|bl]| b c h I n | @d |cempingforce
Order No. kaf Scremv_Tmo)rque ko)

2345-127 | 127 | 202 | 260 | 53 |0-58| 60 | 115 |[163.5| 55 |12.5| 4500 | 170 | 28

2345

« bestehend aus 2 beweglichen Teilen

» Werkstuick wird nach unten gespannt

« Aktivilachen komplett feingeschliffen und feingehartet

2345
» Because of sliding clamping jaws it clamps the workpieces

in opposite direction and down. The vice consists of two parts and it is

parallel which provides clamping big tools, threading and similar processes easy.
« Entire moving surface is sensitevely grinded and hardened.
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Backen mit Anschlag fiir mechanischen Schraubstock

Mechanical Steel Vice Jaws with Stopper

Referenz-Nr.
Order No. a b c d e f 5(2)@ E_q% [ a ‘
JEBSNSESNEENEEEENENEENEET
2333-127 | 127 | 45 | 7 - 5 - 760 o
2333-157 | 157 | 45 | 7 - 5 - 935
2333-197 | 197 | 45 7 - 5 - 1180
2333 2333
- Gehartet » Hardened
°
SN i NS ——|
I
Referenz-Nr. a
Order No. | 2 b c|d € f 5(5)@ 1
2334-127 | 127 | 45 | - - - - 765 o
2334-157 | 157 | 45 - - - - 960
2334-197 | 197 | 45 | - - - - 11185
2334 2334
- Gehartet » Hardened
o
I““ h.‘-_d
I
Referenz-Nr. 5% e a
OrderNo. | 2 | P || d|e|f © ﬂ
2335-127 | 127 | 45 | 7 - 5 - 760 a
2335-157 | 157 | 45 | 7 - 5 - 935
2335-197 | 197 | 45 7 - 5 - 1180
2335 2335
« Gehartet « Hardened
°
SN i NS —|
Referenz-Nr. a _
OrderNo. | 2 | B[ e[ d e T 5(5)@ €.l { 1 -
2340-127 | 127 | 45 7 34 5 5 950 f o
2340-157 | 157 | 45 7 34 5 5 | 1010
2340-197 | 197 | 45 7 34 5 5 [ 1290
2340 2340
« Gehartet » Hardened
o
I
Referenz-Nr. a
Order No. a b ¢ d € f 5% e.2l°
(g) JESBEEEEEENNNENENEENEEEN]
2336-127 | 127 | 45 7 34 5 5 950 a
2336-157 | 157 | 45 7 34 5 5 [ 1010
2336-197 |[197 | 45 | 7 | 34 | 5 5 | 1290
2336 2336
- Gehartet » Hardened
°
SN i NS — |
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M E R- E E Ersatzteile flr mechanischen Schraubstock

Spare Parts of Mechanical Steel Vice

Referenz-Nr.

Order No.
2330-127160AG Hinweis: Um mehrere Werkstiicke spannen zu kénnen,
2330-157200AG werden Zwischenstiicke benétigt.
Notes: To be able to clamp several workpieces,
2330-157300AG intermediate pieces are required.

2330-197300AG

2330-197400AG

2330-197500AG
2330

Grundkérper
Sub-body

Referenz-Nr.
Order No.

2330-127SC
2330-157SC
2330-197SC

2330
Fixe Backe
Fixed Jaw

Referenz-Nr.
Order No.

2330-127GC
2330-157GG
2330-197GC

2330
Bewegliche Backe
Portable Jaw

Referenz-Nr.
Order No.

2330-127GS
2330-157GS
2330-197GS

2330
Bewegliche Mutter
Portable nut

Referenz-Nr.
Order No.

2330-127SK
2330-157SK
2330-197SK

2330
Anschlag
Wedge of Stop

Referenz-Nr.
Order No.

2330-127157197M

2330
Spindel
Pin L2
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Referenz-Nr.
Order No.

2345-127SAG

2345
Grundkorper
Fixed Sub-body

Referenz-Nr.
Order No.

2345-127GAG

2345
Beweglicher Grundkérper
Portable Sub-body

Referenz-Nr.
Order No.

2345-127SC

2345
Fixe Backe
Fixed Jaw

Referenz-Nr.
Order No.

2345-127GC

2345
Bewegliche Backe
Portable Jaw

Referenz-Nr.
Order No.

2345-127SS

2345
Bewegliche Mutter
Fixed Nut

Referenz-Nr.
Order No.

2330-127157197M

2330
Spindel
Pin

Ersatzteile fiir modular mechanischer Schraubstock

Moduler Spare Parts of Mechanical Steel Vice
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Pneumatischer Schraubstock

Pneumatic Vice

Referenz-Nr. a b c K L d e h | n %");:ﬁ%ﬂ Moving gﬂ@
Order No. +0.01 kgf DTI;trzlL(ée (kg)
2350-160E (160| 160 | 58 | 310|530 | 130 | 145|160 | 190 | 105 [ 2000 | 4 62
2350 2350
* 6 bar « It works with 6 Bar Air. It provides speed in

« Spannkraft 2000 kg, verstellbar
* Verwendung: Frasen CNC und mechanisch

undsonstige Industriemaschinen
« Aktivflachen komplett feingeschliffen und

feingehértet

clamping-opening processes because of it's

pneumatic structure.

« It fixes the workpiece with it's 2000 kgf clamping

force. Clamping force can be adjusted with it

arbitrary bar adjustment button.

« Area of Using: CNC and mechanical milling

machines, drilling machines, various industrial machines
« Entire moving surface is sensitevely grinded and

hardened.
k
L
[ e
] | | |
%] ;{ H i = o
< Sl o © 1l 1
) EREL () o)
i
£0.02_ | 18 <
1
« Ersatzbacken sind nicht enthalten
{L]0.02[60[A]
[/10.01/150[B] « “k” measurement is reached by the spare
°1 T | | ® jaws. The spare jaws are not included in the set.
Ll o
(O ereL O O"
P—— Pneumatischer Schraubstock
Referenz-Nr. n | damping | poving ﬁ Pneumatic Vice
OrderNo, | @ |@l| P | ¢ | k| L e | h I |+0.01 ] osance | S of
2370-051 [130|188| 60 | 58 | 135|327 | 64 | 209 | 160 - 105 | 1100 4 37
2370-052 [130]185]|140| 63 |225|400| 69 | 300 | 160 | 173 | 105 | 2200 4 44
2370-053 [160]201[200| 63 |300|485]|93 | 353 | 166 | 170 | 105 | 3300 4 63
2370-054 [200]240|250| 63 |360|530| 93 | 410 | 166 | 185 | 1054100 4 81
2370 2370
6 bar « It works with 6 Bar Air. It provides speed in
 Spannkraft 1100 - 4100 kg, einstellbar clamping-opening processes because of it's
« Verwendung: Frasen CNC und mechanisch pneumatic structure.
und sonstige Industriemaschinen « It fixes the workpiece with it's 1100 kgf and 4100
« Aktivflachen komplett feingeschliffen kgf clamping force. Clamping force can be adjusted
und feingehartet with it arbitrary bar adjustment button.
« Area of Using: CNC and mechanical milling
machines, drilling machines, various industrial machines
+ Entire moving surface is sensitevely grinded and
hardened.
k L
d b e
J ! | 84
: :
Jeflet =] - A
[ 7 © @©
T T R L 7= 2370-051 Detail
18
+0.02 I 80 75
I — \
« Ersatzbacken sind nicht enthalten g
ﬁ — ° 0|
° - “k” measurement is reached by the spare [ /
q ! jaws. The spare jaws are not included in the set. = = y
T

13
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M E R' E E 5D-Anschlag

5D Pluggable
Referenz-Nr. "i" ~H L @D S B M gﬂ@
Order No. w min. - max. min. - max. 9
2377-12512 12 85-125 90 6 30-50 37 M10 780
2377-12514 14 85-125 90 6 30-50 37 M10 780
2377-12516 16 85-125 90 6 30-50 37 M10 780
2377-12518 18 85-125 90 6 30-50 37 M10 780
2377-16512 12 85-165 90 6 50-95 37 M10 865
2377-16514 14 85-165 90 6 50-95 37 M10 865
2377-16516 16 85-165 90 6 50-95 37 M10 865
2377-16518 18 85-165 90 6 50-95 37 M10 865
2377 2377
» 5-Achs verstellbare Eigenschaft ermdglicht » With its 5 axis adjustment feature,
eine flexible und einfache Anwendung bei it provides fast and flexible usage in
Maschinen und Montagearbeiten. machines and assembly works.
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Hydraulische Spannvorrichtung
Anwendungsbeispiele
Hydraulic Fixture Application
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M E R- E E Prazisions-Ausdrehwerkzeug

Precision Hole Making Tool

Referenz-Nr. ﬁ
Order No. d di h h L (kg)
2385-130 48 32 91 60 151 3.05

2385

« Prézision 0,01 Bearbeitung Durchmesser
9-130 mm und Tiefe 170 mm

2385
« It works with 0.01 sensitivity in diameter 9-130 mm and 145 mm depth.
Because of replaceable function kater and cartouche it is perfect in using.

=
@ d1
numerator
od
—
< )
wn
- e
©
1 -
D o B o
] { 0 50-82 @ 80-130
o
Te)
o918 Ll | 0
@ 14-24 o)
0 22-32
Verlangerung
WA,

@ 28-44 @ 36-56

Einsatz-Type
Referenz-Nr. )
Order No. Type ':'xg:rtc;f Rotation | Progress ap

2386-00918 | 09-18 Einsatz | CCMT 06 | 2700 d/dk. F75 0.1-0.5mm

2386-01424 | 14-24 Einsatz | CCMT 06 |2500 d/dk. F 75 0.1-0.5mm

2386-02232 | 22-32Einsatz | CCMT 09 | 2000 d/dk. F 50 0.1-1mm

2386-02844 | 28-44 Kartusche | CCMT 06 | 1800 d/dk. F 60 0.1-1mm

2386-03656 | 36-56 Kartusche | CCMT 06 | 1500 d/dk. F 65 0.1-1.5mm

2386-05082 | 50-82 Kartusche | CCMT 09 | 1500 d/dk. F 70 0.1-2mm

2386-80130 (80-130 Kartusche| CCMT 09 | 360 d/dk. F75 2mm

Note; from diameter 52: It reachs 105 mm depth with its slot and 2386-00055 | \Verlangerung - 400 d/dk. F75 1.5 mm
145 mm depth with its extended kater
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Ausdrehwerkzeug

Referenz-Nr.

Order No. JxM k h h1 e L L1 L2 o

2390-010 |ISO30-M12 6030
2390-015 |ISO40-M16 85 6555
2390-020 |ISO50-M24 9110
2390-025 |BT40-M16 6900
2390-030 |BT50 - M24 83 99 35 18 95 128 26 | 9840
2390-035 |SK40- M16 6750
2390-040 |SK50- M24 8970
2390-045 |MK4 - M16 132 6180
2390-050 |MK4 Keil / wedge 6880
2390-055 |MKS5 - M20 7785
2390-060 |MKS5 Keil / wedge 7450

2390

* Prézision 0,01 Bearbeitung 18-210 mm
beinhaltet 4 Locheinsatze und 1 Nutenrdumer in Holzkiste
wechselbare Einsatze: ISO 30-40; BT 40-50; SK40-50; MK4-5

2390

* Product has 0.02 machining sensitivity and it can implement processes from 18mm to 210mm.

It's modular system structure provides convenience in using.

It provides the possibility of using in CNC and Mechanical benches by changing the holder.

The product takes place in a wooden box with it’s 4 hole bar, 1 T-Slot scraper.
Changeable Holders:
Possibility to be used with ISO30-40-50 BT 40-50 SK40-50 MK4-5.

0-0}11-
Referenz-N S 5&@ ( 3
eferenz-Nr. d- ’ Vg
OrderNo. | - H € | e © “iad
2395-1 85 - 18 DCMT | 112 numerator|
2395-2 95 - 18 DCMT 130
2395-3 132 - 18 DCMT | 200 -
2395-4 = 128 18 = 360
6] Umdrehung / Min
min max cl Revolution per minute
18 95 50 400-450
18 95 63 400-450
20 100 100 170-220

% |

+ Bei Montage der Einsatze ist Bearbeitung 18-100 mm
Durchmesser und 0-100 mm Tiefe méglich

« It is possible to have enlargement from 18mm to 100mm by
attaching bars to the bottom holes taking place in the slide of
the product and it can go down to depth up to 0-100mm.

O Umdrehung / Min
min max c2 Revolution per minute
95 210 55 90-170
95 210 65 90-170

|

« Bei Montage der Zwischeneinsétze ist Bearbeitung
Durchmesser 95-210 mm und Tiefe 0-65 mm méglich

« By applying intermediary means to the side hole of the product’s
slide, it is possible to have enlargement from 95mm to 210mm
and it can go down to depth up to 0-65mm as seen in the figure.

Hole Machining Apparatus

{8

L)
L IR -

Es ist modular aufgebaut.
Befestigung erfolgt durch im
Uhrzeigersinn in den Prozess
zu schrauben.

It is modular. Fixing process is done
screwing towards clockwise
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Werkzeugaufnahme
Milling Machine Hatching Headpiece Holder

Referenz Nrl 150 d dt L L1 mn | 5on
2410-3016| 1SO 30 16 48 125 17 M12 665 o
2410-3022| 1SO 30 22 48 125 19 M12 760 —
2410-3027| 1SO 30 27 48 125 21 M12 790 o
2410-3032| 1SO 30 32 63.5 125 22 M12 1020
2410-4016| 1SO 40 16 63.5 153 17 M16 1170
2410-4027| 1SO 40 27 63.5 153 19 M16 1360
2410-4032| 1SO 40 32 63.5 153 24 M16 1605 1
2410-4040| 1SO 40 40 73.5 153 27 M16 1795
2410-5016| I1SO 50 16 98 195 17 M24 3250 d1 |
2410-5022| 1SO 50 22 98 195 19 M24 3350
2410-5027| 1SO 50 27 98 195 21 M24 3400
2410-5032| 1SO 50 32 98 195 24 M24 3590 | O
2410-5040| ISO 50 40 98 195 27 M24 3750 Ji
2410 ISO 30-40-50 2410 1SO 30-40-50
« Gehértet » Hardened
« Fein geschliffen « Sensitive Grinding
Werkzeugaufnahme
_ Milling Machine Hatching Headpiece Holder
Referenz Nl mk d d1 L L1 m m n? 9 P
2415-0416| MK 4 16 40 168 17 M16 945 -
2415-0422| MK 4 22 48 168 19 M16 1010 ‘
2415-0427| MK 4 27 53 168 21 M16 1135 ;
2415-0432| MK 4 32 63.5 168 24 M16 1255 ‘
2415-0516| MK5 16 63.5 208 17 M20 2145
2415-0522| MK5 22 63.5 208 19 M20 2375 o
2415-0527| MK5 27 63.5 208 21 M20 2360 -
2415-0532| MK5 32 63.5 208 24 M20 2500
2415-0540| MK5 40 73.5 208 27 M20 2700 d1
2415 MK4-MK5 2415 MK4-MK5
« Gehartet « Hardened Pl 3
« Fein geschliffen « Sensitive Grinding p
Fraskopf
Kanten Milling Machine Hatching Headpiece
Referenz-Nr] d h a1 Schneid-Typ h di
Order No. p e Cutting @
Edge type
2420-0804 80 52 32 14.5 22 4 TPKN 800
2420-1005| 100 52 32 14.5 22 B TPKN 1320
2420 2420
« Gehértet * Hardened
« Schwarz beschichtet « Black Coating
Aol | g | Gownde | ten
2420-06 40-50-63 M6x0.75 4
2420-08 80-100 M8x1 5
2420 2420
» Gehartet « Hardened
« Schwarz beschichtet + Black Coating
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Montage und unterschiedliche Anwendungen
Mounting and Various Applications

Mehrfachspanner eine Richtung
One Direction Clamping of Multi Jawed Wrench Tooling

Mehrfachspanner beide Richtungen
Two Direction Clamping of Multi Jawed Wrench Tooling
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Mehrfachspanner
Multi Jawed Wrench Tooling

E1 ER-EL

] Spanmenge Spamniaz Dremorment ﬁ

Rgf%f:r”ﬁg."- L n hi he | h 0 e f b c k 1| pH7 | Coing dﬁm‘i‘(”é;‘m sﬁ%ﬁ?ﬁm K
2430-055300 | 300 | 55 | 50 | 32 | 72 | 125 | 36 | 65 | 100 | 50 | 100 | 100 | 18 | 2 | .0l o5 9

2430-055500 | 500 | 55 | 50 | 32 | 72 | 125 | 36 | 65 | 100 | 50 | 100 | 300 | 18 | 4 15
2430-075400 | 400 | 75 | 65 | 87 | 102 | 125 | 48 | 77 | 100 | 60 | 100 | 200 | 18 | 2 | | oo | 20
2430-075600 | 600 | 75 | 65 | 37 | 102 | 125 | 48 | 77 [ 100 | 50 | 100 | 400 | 18 | 4 33
2430-100400 | 400 | 100 | 65 | 37 | 102 | 125 | 48 | 80 | 100 | 50 | 100 | 200 | 18 | 2 27
2430-100600 | 600 | 100 | 65 | 37 | 102 | 125 | 48 | 80 | 100 | 50 | 100 | 400 | 18 | 3 | 2200 | 50 4

2430

» Spannen mehrer Werkstiicke méglich

» Formanpassung méglich

» Feinbeschichtung

» Backen missen separat bestellt werden.

2430

« It provides the attachments of more than one workpieces to the product. Jaws are modular
and can be adjusted to the desired measurement.

» Form of the workpiece can be applied on the soft legs connected to the groups.

* Sensitive Grinding

* You need to purchase jaws separate.

b i
~ =~ -
s | pH7 | O
e 1 1 L4 =1
| L] L L L] L L] | 7:;3@ =) ; : é,,,@é,,,, -
[ 1 ! ' H \\‘\ H H ! ~
L ] D] -
@ Cc K [0} @ n /] 0.LA50 [0
L] 0.0 E

Spannmengen / Numbers of Portable Jaw with Workpiece Couplings

1 Werkstiick 2 Werkstuick 3 Werkstiick 4 Werkstiick 5 Werkstiick

Referenz-Nr. 1 Workpiece 2 Workpiece 3 Workpiece 4 Workpiece 5 Workpiece
Order No.
B = e e = e e e | e e e | ool e

2430-055300 196mm 65mm 22mm - -
2430-055500 394mm 165mm 88mm 50mm 26mm
2430-075400 268mm 95mm 38mm - -
2430-075600 472mm 197mm 106mm 60mm 32mm
2430-100400 265mm 93mm 35mm - -
2430-100600 469mm 195mm 103mm 57mm 30mm

Hinweis: Bei den WerkstiickmaBen sind die weichen Backen nicht inkludiert.

Note: It does not include binding units of measure soft feet in business.
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Mehrfachspanner

Multi Jawed Wrench Tooling

Spazt | Drmorent
Referenz-Nr. : wable
Order No. L n h1 h2 h o} e f b c k | p H7 Clam&rg:ome Sm’ffﬁ;e
2435-055300 | 300 55 50 32 82 12.5 32 37 100 50 100 100 18 1750 o5
2435-055500 500 55 50 32 82 12.5 32 37 100 50 100 300 18
2435-075400 | 400 75 65 37 102 12.5 37 57 100 50 100 200 18 2000 35
2435-075600 | 600 75 65 37 102 12.5 37 57 100 50 100 400 18
2435-100400 | 400 100 65 37 102 12.5 37 57 100 50 100 200 18 2500 50
2435-100600 | 600 100 65 37 102 125 37 57 100 50 100 400 18
2435
+ Spannt doppelseitig
» Backen miissen separat bestellt werden.
2435
* Double Opening
* You need to purchase jaws separate.
{//[0.01/150[B] L
f
UoE o= | T [ e
: . Lol ] z x | | 1 St e
G T ] ] © ] ~-~E?«~-~: ~~<!\{<~-~-~— - -~-?~~~ - Q-~?€£ E
- P=1
:
[¢] K (0] n E

Referenz-Nr.
Order No.

Spannmengen / Numbers of Double Opening Jaw with Workpiece Couplings

2 Werkstiick 2 Workpiece

- N

1
s ]

3 Werkstlick 3 Workpiece

kW

4 Werkstlick 4 Workpiece

2435-055300 75mm 37mm 16mm
2435-055500 173mm 103mm 66mm
2435-075400 107mm 55mm 28mm
2435-075600 209mm 123mm 79mm
2435-100400 104mm 53mm 26mm
2435-100600 206mm 121mm 77mm

5 Werkstiick 5 Workpiece

6 Werkstiick 6 Workpiece

7 Werkstiick 7 Workpiece

2435-055300

2435-055500 45mm 30mm 20mm
2435-075400 13mm - -
2435-075600 54mm 45mm 24mm
2435-100400 12mm - -
2435-100600 52mm 34mm 22mm

Hinweis: Bei den WerkstiickmaBen sind die weichen Backen nicht inkludiert.

Note: It does not include binding units of measure soft feet in business.
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Harte Backen fir Mehrfachspanner
Hard Jaws of Multi Jawed Wrench Tooling

Referenz-Nr. a b c
Order No. 5
a
243024350551 | 53 | 14 | 34 EP \
2430-24350751 73 14 39 ~ ‘
2430-24351001 98 14 39 o
» Gehartet « Hardened @ @
« Vernickelt « Nickel Coating
b |
Referenz-Nr.

Order No. a b ¢ N
243024350552 | 53 | 14 | 34 : 2 - %
243024350752 | 73 | 14 | 39 < E Y
2430-24351002 | 98 14 39

- Gehértet « Hardened © @ @
« Vernickelt « Nickel Coating
L b |
Referenz-Nr. a b c d » ’

Order No. :é \ )
2430-24350553 53 22 34 17 5 a ‘ ’
2430-24350753 73 25 39 20 IP ‘
243024351003 | 98 | 25 | 39 | 20 ~ [TTTTTTT]

+ Gehartet « Hardened d °
« Vernickelt « Nickel Coating

® ©

2430-24350551
b
2430-24350751 b |
2430-24351001
Referenz-Nr.
Order No. a b ¢
2430-24350554 | 53 19 34 19 a
2430-24350754 | 73 19 39 5
2430-24351004 | 98 19 39 ‘@)
» Gehartet - Hardened ':4) o
* Vernickelt « Nickel Coating <
F
L b |
Referenz-Nr. a b c
Order No. a
2430-24350555 | 53 14 34
2430-24350755 73 14 39
2430-24351005 | 98 14 39

Weiche Backen fir Mehrfachspanner
Serial Vice Soft Jaw
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M E R' E E Ersatzteile fiir Mehrfachspanner

Spare Parts of Multi Jawed Wrench Tooling

Referenz-Nr.
Order No.

2430-2435055300AG | 55 300 50
2430-2435055500AG | 55 500 50
2430-2435075400AG | 75 400 65
2430-2435075600AG | 75 600 65
2430-2435100400AG | 100 400 65
2430-2435100600AG | 100 600 65

Mehrfachspanner Grundkorper
Serial Vice Sub-Body

a b [«

Referenz-Nr.
Order No. a b ¢

2430-2435055GC | 54 65 32
2430-2435075GC | 74 77 37
2430-2435100GC | 99 80 37

Mehrfachspanner bewegliche Backe
Serial Vice Portable Jaw

Referenz-Nr.
Order No.

2430-2435055DA | 54 36 32
2430-2435075DA | 74 48 37
2430-2435100DA | 99 48 37

a b c

Mehrfachspanner feste Backe
Serial Vice Resting

Referenz-Nr.
Order No. a b ¢

2430-2435055CA | 54 36 32
2430-2435075CA | 74 48 37
2430-2435100CA | 99 48 37

Keilspanner
Serial Vice Double Opening
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Serial Vice




M E R- E E Das modulare Mehrfachspannsystem

Serial Vice
Referenz-Nr.
Order No. a b ¢ d
2440-SL080400 35 400 80 0-289
2440-SL080500 35 500 80 0-389
2440-SL080600 35 600 80 0-489
2440

bewegliche Backen / Portable Jaw Types

Das modulare Mehrfachspannsystem

Serial Vice
Referenz-Nr.
Order No. a b ¢ d
2440-SL120300 60 300 120 0-90
2440-SL120600 60 600 120 0-390
2440-SL.120800 60 800 120 0-590
2440
bewegliche Backen / Portable Jaw Types Stiitze / Stopper Types

* %

Werkstiickanschlag fest
Serial Vice Workpiece Stop

Referenz-Nr.
Order No.

2440-SL.80120

2440
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Hydraulik Mehrfachspanner

Hydraulic Multi Jawed Wrench Tooling

Referenz-Nr. | | n | nt h | ht | h2 | o e f a b c k I | pH7 S"SQSE?iﬁBge Stroke Cﬁﬁ%ﬁ‘%“;ﬁfﬁe
Order No. Piece Kgf
2443-055300 | 300 | 125 | 55 | 148 | 105 | 43 | 12,5 | 38 | 81.5| 100 | 50 | 100 | 100 | 200 | 18 | 1 8 750
2443-055500 | 500 | 125 | 55 | 148 | 105 | 43 | 12.5| 38 | 81.5| 100 | 100 | 150 | 200 | 300 | 18 | 2 | 8 750
2443-075400 | 400 | 175 | 75 | 158 | 115 | 43 | 125 ] 48 | 88 | 150 | 50 | 100 | 200 [ 300 | 18 | 2 | 8 | 1100
2443-075600 | 600 | 175 | 75 | 158 | 115 | 43 | 125 | 48 | 88 | 150 | 100 | 150 | 300 | 400 | 18 | - | 8 | 1100
2443-100400 | 400 | 175 | 100 | 158 | 115 | 43 | 125 | 48 | 88 | 150 | 50 | 100 | 200 [ 300 | 18 | 2 | 8 | 1100
2443-100600 | 600 | 175 | 100 | 158 | 115 | 43 | 125 | 48 | 88 | 150 | 100 | 150 | 300 | 400 | 18 | - | 8 | 1100

2443

« Bitte geben Sie vor dem Kauf die Anzahl der zu spannenden Werkstlicke an.

» Backen miissen separat bestellt werden.

2443

» Please, you specify about number of clamping before
you make purchase.

* You need to purchase jaws separate.

Beweglicher Anschlag Bewegliche Backe L
Portable Resting Moving Jaw
ﬁ f b i ! | Manometer
. I |
q Strok @T‘ ° Strok ° @ & @
- o @ o oD 93 o ) -
’—’1 Fitting Olanschluss
= = <& @ Oil Entry
pHT 4 ¢ |k | Uigpe
e f °
Tr [
pII 0

- =) o o [ 2443-075400]
2443-055600
- - 2443-055300 2443-100300
2443-055500 2443-100500

800 120

700 —— 100

— 500 /, . 800

2400 = 2 600

300 400

200
100 2(:)0
0
0 50 100 150 200 250 300 350 400 0 50 100 150 200 250 300 350 400
Bar Bar

Spannmengen / Numbers of Portable Jaw with Workpiece Couplings
Referenz-Nr. 1 Werkstiick 1 Workpiece 2 Werksttick 2 Workpiece 3 Werkstlick 3 Workpiece
Order No. D0 CLET- 1 19 CLISTT 191 |-
= = o o a o a» o a» o av o ap
2443-055300 182 mm - -
2443-055500 - 128 mm -
2443-075400 - 68 mm -
2443-075600 - 170 mm 68 mm
2443-100400 - 68 mm -
2443-100600 - 170 mm 68 mm

Hinweis: Bei den WerkstliickmaBen sind die weichen Backen nicht inkludiert.

Note: It does not include binding units of measure soft feet in business.
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Hydraulik Mehrfachspanner

Hydraulic Multi Jawed Wrench Tooling

Referenz-Nr. L n ni h h1 h2 0 e f a b c k I | pH7 Spégﬂ;ﬂﬁgge Stroke cﬁﬁ]ap?n%kﬁﬁfﬁe
Order No. Piece Kgf
2445-055300 | 300 | 125 55 148 | 105 43 | 125 | 38 | 51.5 | 100 50 100 | 100 | 200 18 2 8x2 750
2445-055500 | 500 | 125 55 148 | 105 43 12.5 38 51.5| 100 | 100 | 150 | 200 | 400 18 4 8x2 750
2445-075400 | 400 | 175 75 158 | 115 43 | 125 | 48 | 51.5 | 150 50 100 | 200 | 300 18 2 8x2 1100
2445-075600 | 600 | 175 75 158 | 115 43 12.5 48 51.5| 150 | 100 | 150 | 300 | 500 18 4 8x2 1100
2445-100400 | 400 | 175 | 100 | 158 | 115 43 | 125 | 48 | 51.5 | 150 50 100 | 200 | 300 18 2 8x2 1100
2445-100600 | 600 | 175 | 100 | 158 | 115 43 | 125 | 48 | 51.5| 150 | 100 | 150 | 300 | 500 18 4 8x2 1100

2445
» Backen miissen separat bestellt werden.

2445
* You need to purchase jaws separate.

L
Bewegliche Backe Beweglicher Anschlag
e Moving Jaw f Portable Resting b I
-t y Manometer
[ |
B [Toleegle ‘ ‘
&+ T
= o o © o e o 93 [ —\ Olanschluss
. . 0il Entry
s L & 4
ﬂ\li kel
acl
p H7 | ¢ I k o
r
- o a» O
2445-075400
= = 2445-055600
2445-100300
2445-100500
800 — 120
700 1
600 = -
- 500 e . 800
2 400 2 600
* 300 — = 400
G
0 0
0 50 100 150 200 250 300 350 400 0 50 100 150 200 250 300 350 400
Bar Bar
Spannmengen
Numbers of Double Opening Jaw with Workpiece Couplings
2 Werkstiick 2 Workpiece 4 Werkstiick 4 Workpiece
bhekons gl T F 18l T 18l 1
Order No. . . - e "
o o O o @ O O @ O
2445-055300 87 mm -
2445-055500 - 60 mm
2445-075400 125 mm -
2445-075600 - 75 mm
2445-100400 125 mm -
2445-100600 - 75 mm

Hinweis: Bei den WerkstiickmaBen sind die weichen Backen nicht inkludiert.

Note: It does not include binding units of measure soft feet in business.
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Harte Backen fir hydraulische Mehrfachspanner

Hard Jaws of Hydraulic Multi Jawed Wrench Tooling

Referenz-Nr.
Order No. a b ¢
5 a \ >
2443-24450551 | 55 | 14 | 38 EP
2443-24450751 | 75 14 38 ™ \
2443-24451001 100 14 38 o
« Gehartet » Hardened @ @
« Vernickelt « Nickel Coating
b |
4 a e
Referenz-Nr. a b c < .< N‘\ >
Order No. E ‘
2443-24450552 | 55 14 38 8] @ @ ‘
2443-24450752 75 14 38
2443-24451002 | 100 14 38
+ Gehartet « Hardened LL-J
« Vernickelt « Nickel Coating
] \ X3
Referenz-Nr. |
AN A O I EEEENENN Vﬁ@'
~ ‘
2443-24450553 55 22 38 17 \
2443-24450753 75 25 38 20 d \
2443-24451003 | 100 25 38 20 @ @
+ Gehértet « Hardened
« Vernickelt « Nickel Coating 2443-24450551 b
2443-24450751
2443-24451001
a
Referenz-Nr. a b c r—L
Order No. G 0
©
2443-24450554 | 55 19 38 4’
2443-24450754 75 19 38 © © 0O
2443-24451004 | 100 19 38
o
+ Gehartet « Hardened F
* Vernickelt « Nickel Coating b
Referenz-Nr. a e
Order No. a b ¢ 1 .
2443-24450555 55 14 38
2443-24450755 | 75 14 38 %) i
2443-24451005 | 100 14 38 4
Weiche Backe
Soft Jaw L b |
Referenz-Nr. a T
Order No. a b ¢ Mo
244324450556 | 55 | 14 | 38 N
2443-24450756 75 14 38 ) a\ :
2443-24451006 | 100 | 14 | 38 e
Weiche Backe
Soft Jaw L b |
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M E R- E E Ersatzteile fiir hydraulische Mehrfachspanner

Spare Parts of Hydraulic Multi Jawed Wrench Tooling

Referenz-Nr.
Order No.

2443-055300AG | 55 300 | 105 | 125
2443-055500AG | 55 500 | 105 | 125
2443-075400AG | 75 400 | 115 | 175
2443-075600AG | 75 600 | 115 | 175
2443-100400AG | 100 400 | 115 | 175
2443-100600AG | 100 600 | 115 | 175

Hydraulischer Grundkérper
Hydraulic Sub-body

a b [¢ e

Referenz-Nr.
Order No. a b

2443-055HC 55 81.5 43
2443-075HC 75 88 43
2443-100HC 100 88 43

Bewegliche Backe
Moving Jaw

Referenz-Nr.
Order No.

2443-055MHG 55 81.5 43
2443-075MHGC 75 88 43
2443-100MHC | 100 88 43

Magnetische bewegliche Backe
Moving Jaw

a b [

Referenz-Nr.
Order No.

2443-2445055GD 55 38 43
2443-2445075GD 75 48 43
2443-2445100GD | 100 48 43

Beweglicher Anschlag
Portable Resting

a b c

Referenz-Nr.
Order No.

2443-2445055MGD | 55 38 43
2443-2445075MGD | 75 48 43
2443-2445100MGD | 100 48 43

Magnetischer beweglicher Anschlag
Magnetic Portable Resting

a b ¢
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M E R- E E Ersatzteile fiir hydraulische Mehrfachspanner

Spare Parts of Hydraulic Multi Jawed Wrench Tooling

Referenz-Nr.
Order No.

2445-055300AG | 55 300 | 105 | 125
2445-055500AG | 55 500 | 105 | 125
2445-075400AG | 75 400 | 115 | 175
2445-075600AG | 75 600 | 115 | 175
2445-100400AG | 100 400 | 115 | 175
2445-100600AG | 100 600 | 115 | 175

Hydraulischer Grundkérper
Hydraulic Sub-body

a b [¢ e

Referenz-Nr.
Order No.

2445-055HC 55 51.5
2445-075HC 75 51.5
2445-100HC 100 | 51.5

Bewegliche Backe
Moving Jaw

Referenz-Nr.
Order No.

2445-055MHC 55 51.5
2445-075MHC 75 51.5
2445-100MHC | 100 | 51.5

Magnetische bewegliche Backe
Moving Jaw

a b
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