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E1 ER-EL

Werkzeug-Schnellwechselsystem

Wenn Werkzeuge schneller gewechselt warden missen, weil es
verschiedene Anfragen und weniger Stiickzahlen gibt, ist es Zeit
auf das Schnelle Schnellwechselsystem zu wechseln.

Anwendung
« Pressen und hydraulische - Spritzguss
« unterschiedliche automatische Maschinen

Application
« Press - hydraulic press - injection
« Different automatic machine clamp system

(Werkzeugheber/ Die Liﬂer)i

Modell / Model: DL - DB - DLS - DBS

+ Hydraulisch oder gefedert.
+ Hydrauijc type, spring type.

+ Befestigung in T-Nur oder U-Nut.
« Install in the T-slot or U-slot.

CWerkzeugschiebearm / Die Arm

Modell / Model: RC - RD - RE/RF - RS

« auf Maschinentisch leicht schiebbar.
+ Can pull out and push in the die from the plate easily.

* 4 unterschiedlich Werkzeugarm — Modelle,
» There are 4 different models of die arm.

Werkzeug-Schnellwechselsystem
Quick Die Change System

Quick Die Change System

It's an era for making high frequence of die changing with
multiple patterns and small quantity. In order to save die
changing time and ensure operational safety, it is just in time
to apply Quick Die Change System.

Elektronische Bediensaule
Electronic Control Operation Panel

» mit Verriegelungssteuerung ausgestattet.
« |t is equipped with interlock control switch for connecting to the machine.

+ mit Sicherheitschalter zur Vermeidung von Betriebsfehler.
« Itis designed with safety control device which prevents any operation error.

CWerkzeugspanner/ Die Clamp>7

Model : CA-CV-CB-CC

« ersetzt konventionelle Methoden.

» Replacing the traditional method which uses screws to fix dies.

ydraulische Luftdruck-Pumpeneinhei
Air Driven Hydraulic Pump Unit
+ Geeignet fur die Druckpriifung und Verriegelung mit Maschinen.
» Capable of pressure inspection and interlocking with machines.

um die Betriebssicherheit zu gewéhrleisten.

in order to ensure operational safety.

» Die Bewegungen zwischen den einzelnen Geréten werden gegenseitig festgelegt, -
» The movements between each devices will be pined down mutually

« Einsatz bei Maschinen mit T-Nut-Tisch.
+ Using T-slots to lock or fix directly on the plate.
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E1 ER-EL

Werkzeug-Schnellwechselsystem (Pressendiagramm)

Werkzeug / Die

DL Werkzeug heben
DL Dia Lifter

Werkzeug / Die

CB Clamp

Schaltkreis WZ oben (1)
Upper Die Circuit (1)

Quick Die Change System (Diagram for Press Machine)

Bediener-Bildschirm
Operation Control Panel

Pressmaschine
To Press Machine

Schaltkreis
Electric Circuit

Schaltkreis WZ oben (2)
Upper Die Circuit (2)

Schaltkreis WZ unten
Lower Die Circuit

Schaltkreis Werkzeugheber
Die Lifter Circuit

Werkzeug-Schiebearm

Die Arm

CB Clamp

Druckluft
Air

Hydraulische Einheit
Hydraulic Unit

Werkzeug-Schnellwechselsystem (Spritzgussdiagramm)

Quick Mold Change System (Diagram for Injection Machine)

Schaltkreis Rechts (1)
Right Die Circuit (1)

Bediener-Bildschirm
Operation Control Panel

Spritzgussmaschine
Schaltkreis To Injection Machine

Schaltkreis Rechts (2)
Right Die Circuit (2)

CB Clamp

Schaltkreis Links (1)
Left Die Circuit (1)

Schaltkreis Links (2)
Left Die Circuit (2)

Electric Circuit

Druckluft

Hydraulische Einheit
Hydraulic Unit
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M E R- E E Werkzeug-Schnellwechselsystem (Presse)

Quick Die Change System (Press)

Einlegen des Werkzeugs
Beladen Sie das Werkzeug mit einem Kran oder Gabelstapler.
Die Werkzeugschieber erméglichen eine einfache Beladung.

Werkzeug
Die
Load the die

Load the die using a crane or forklift.

The pre-rollers enable easy loading. Werkzeugschieber

Die Arm

Schieben Sie das Werkzeug auf die untere Platte.

Durch den Werkzeughebern und Werkzeugschiebern ist zum
Bewegen des Werkzeugs nur minimale Kraft erforderlich.
Die Werkzeugheber werden in den T- / U-Nuten eingebaut.
Werkzeugheber: Hydraulikdruck @Yl

Transfer the die to the bolster.

With the pre-rollers and die lifters,minimal force is required to move the die.
Die lifters are set in the T - / U- slots. Werkzeugheber (Oben)
Die Lifter : Hydraulic pressure @I\ Die Lifter (Lifted Up)

Setzen Sie das Werkzeug auf die Platte.

Bei Drucktastenbedienung wird der Werkzeugheber gesenkt und
das Werkzeug berlhrt die Platte.

Werkzeugheber: Hydraulikdruck @IZ2)

Set the die on the bolster.

With push-button operation, the die lifter releases and
the die makes contact with the bolster. Werkzeugheber (Unten)
Die Lifter : Hydraulic Pressure @eJZ) Dio Lifter (Down)

Platzieren Sie die hydraulischen Spannelemente .

Platzieren Sie die hydraulischen Spannelemente dem Werkzeug entsprechend ein.
Schieben Sie die hydraulischen Spannelemente in den T-Nuten und bringen Sie sie
in die Nahe des Werkzeugs.

Hydraulische Spannelemente: Hydraulikdruck

Set the automatic clamps.

Set the slide to the bottom dead center .

Slide automatic clamps on the T -slot and bring them near the die.
Hydraulic Clamp : Hydraulic Pressure

Spannen Sie das Werkzeug.

Bei Drucktastenbedienung werden die Spannelemente gespannt.
Nach der Sicherheitstberprifung kann der Werkzeugschieber
entfernt werden.

Hydraulische Spannelemente: Hydraulikdruck @sIXI)

Lock the die.

With push-button operation, automatic clamps lock the die.
After safety confirmation, the pre-roller can be removed.
Hydraulic Clamp : Hydraulic Pressure @YD
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E1 ER-EL

Hydraulik-Spann-Modell CA

Hydraulic Clamp Model CA

Modell / Model CA-1 | CA-2 | CA-4 | CA-6 |CA-10| CA-16 | CA-25
Spannkapazitat Ton| 1 2 | 4 | 6 | 10| 16| 25
Capacity of clamp
Total-Hub (X)
Total stroke (X) mm 6 8 8 8 8 8 8
Spannhub (Y)
Stroke of clamp (Y) mm, 3 4 4 4 4 4 4
Schonhub (2)
Preserved stroke (2) mm 3 4 4 4 4 4 4
Zylinder-Gesamtvolumen - Bei Bestellung bitte T-Nut-GréBe (a,b,c,d)
Total volumn of cylinder ce 3 7 13 21 32 54 76 und Werkzeugunterteil-Dicke (H) angeben.
Toleranzen Werkzeugunerteil-Dicke (H) + Please indicate the size of T-slot (a,b,c,d) and the
The tolerance of the template thickness (H) 15 =2 =2 2 =2 =2 2 :JhL:?gE::;éH) of the template for the die when
Hydraulischer Druck / Hydraulic pressure : 250kgf/cm?
Referenz-Nr. H+d L a
Order No. oF E @G @) max. | max. min. K P U-Schnitt
U Cut -
1010-CA01 44 48 12 30 60 12 8 9.5 PT1/8 o
1010-CA02 53 52 16 48 80 17 12 12 PT1/8
1010-CA04 65 58 23 58 90 20 16 15 PT1/4
1010-CA06 82 65 30 64 100 25 18 15 PT1/4
1010-CA10 99 71 38 78 110 30 22 15 PT1/4
1010-CA16 126 82 45 88 120 38 28 17 PT1/4
1010-CA25 150 100 65) 98 140 45 36 23 PT1/4
1010 1010

» SpannmaBe A, B und C werden in T-Nut gespannt festgelegt.
» Wenn SpannmaB (H+d) héher als obige Werte ist,
wird dies als Sonderkonstruktion bewertet.

» Temperatur Standard : 60°

*» The sizes of clamps (A),(B) and (C) are made based on the size of T slot.
« If the thickness of clamp (H+d) is more than the max. value listed on
the left, it will be regarded as special pattern.

« Standard Temperature : 60°

d+0.2

‘ c

L: Lange Schablone zum Spannen

L: Template’s length for clamp
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F1ER-EL Hydraulik-Spann-Modell CV

Hydraulic Clamp Model CV

Modell / Model CV-4 | CV-6 | CV-10
Spannkapazitat Ton 4 6 10
Capacity of clamp
U-Schnitt
Total-Hub (X) U Cut
Total stroke (X) mm 8 8 8
Spannhub (Y)
Stroke of clamp (Y) mm 4 4 4
Schonhub (Z)
Preserved stroke (Z) mm 4 4 4
Zylinder-Gesamtvolumen cc 13 21 32

Total volumn of cylinder

Toleranzen Werkzeugunerteil-Dicke (H)

. 2 +2 +2
The tolerance of the template thickness (H)

Hydraulischer Druck / Hydraulic pressure : 250kgf/cm?

a
Referenz-Nr. Einstelldistanz
Order No. %ﬁ% A B C D E + K1 adistdisance F Max. L M QG J K P
1010-CV042020125 20 19.6 32 12 85 70 15 65 125 M20 20 58 15 PT 1/4

1010-CV042020160 20 19.6 32 12 110 70 40 65 160 M20 20 58 15 PT 1/4
1010-CV042022160 22 21.6 35 14 85 70 15 65 125 M20 20 58 15 PT 1/4
1010-CV042022125 22 21.6 35 14 110 70 40 65 160 M20 20 58 15 PT 1/4

1010-CV062424125 24 23.6 40 16 85 77 8 82 125 M24 24 64 15 PT 1/4
1010-CV062424160 24 23.6 40 16 110 77 33 82 160 M24 24 64 15 PT 1/4
1010-CV062428125 28 27.6 44 18 85 77 8 82 125 M24 24 64 15 PT 1/4

1010-CV062428160 28 27.6 44 18 110 77 33 82 160 M24 24 64 15 PT 1/4

1010-CV102727160 27 26.6 46 18 110 83 27 99 160 M27 27 78 15 PT 1/4
1010-CV102727200 27 26.6 46 18 125 83 42 99 200 M27 27 78 15 PT 1/4
1010-CV102732160 32 31.6 50 20 110 83 27 99 160 M27 27 78 15 PT 1/4
1010-CV102732200 32 31.6 50 20 125 83 42 99 200 M27 27 78 15 PT 1/4

1010 1010
« Schraubenabstandseinstellung kann * Screw-distance adjustment can be made.
vorgenommen werden. « Standard Temperature : 60°

» Temperatur Standard : 60°

OF
M

ﬁ
=

Abstandsbefestigungsschraube
Distance Fixing Screw

0
4
- H
< : P
+ o § ,
w - 4
’ x@' '
: \
S x| \
QG

“ A
:

Hinweis )
Der eingestellte Hub (Z) muss bei einer Anderung
der Einstellungen kontrolliert werden.

Notes
The set stroke (Z) must be checked when
changing the settings.




F1 ER-EL Hydraulik-Spann-Modell CB

Hydraulic Clamp Model CB

Modell / Model CB-1 | CB-2 | CB-4 | CB-6 |CB-10|CB-16 | CB-25

Spannkapazitat Ton| 1 2 4 6 | 10 | 16 | 25

Capacity of clamp

Total-Hub (X)

Total stroke (X) mm 6 8 8 8 8 8 8

Spannhub (Y)

Stroke of clamp (Y) mm 2.5 3 8 8 3 8 3

Schonhub (Z)

Preserved stroke (2) mm) 3.5 5 5 5 5 5 5

Zylinder-Gesamtvolumen + Bei Bestellung bitte T-Nut-GréBe (a,b,c,d)
Total volumn of cylinder ce 8 7.5 13 2t 38 55 98 und Werkzeugunterteil-Dicke (H) angeben.
Toleranzen Werkzeugunerteil-Dicke (H) + + + N . . N + Please indicate the size of T-slot (a,b,c.d) and the
The tolerance of the template thickness (H) m 15 ) 22 *2 2 *2 2 2 LT?EE;:; éH) of the template for the die when

Hydraulischer Druck / Hydraulic pressure : 250kgf/cm?2

Referenz-Nr. H H+d E a C
Order No. L K J min. |min. max| min. F G min. | min. P

1015-CB01 | 74.5| 60 | 145 25 100 42 | 44 | 20 | 10 | 6.5 |PT1/8

1015-CB02 | 110 | 90 | 20 | 25 100 73 | 68 | 32 | 14 | 10 |PT1/4

1015-CB04 | 134 | 110 | 24 | 25 130 77 | 79 | 40 | 18 | 12 |PT1/4

1015-CB06 | 159 | 130 | 29 | 30 150 92 | 96 | 46 | 22 | 14 |PT1/4

1015-CB10 | 189 | 159 | 30 | 40 140 | 114 | 117 | 54 | 24 | 16 |PT1/4

1015-CB16 | 230 | 200 | 30 | 40 130 | 126 | 129 | 58 | 28 | 20 |PT1/4

1015-CB25 | 265 | 235 | 30 | 45 120 | 148 | 156 | 70 | 36 | 23 |PT1/4

1015 1015

» SpannmaBe A, B C und D werden » The sizes of clamps(A),(B),(C) and (D)
in T-Nut gespannt festgelegt. are made based on the size of T-slot.

» Temperatur Standard : 60° » Standard Temperature : 60°

d+0.2
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F1 ER-EL Hydraulik-Spann-Modell CC

Hydraulic Clamp Model CC

Modell / Model CC-1 | CC-2 | CC-4 | CC-6 |CC-10

Spannkapazitat Ton 1 o 4 6 10

Capacity of clamp

Total-Hub (X)

Total stroke (X) mmio9 9 ) 9 ) 12 ) 12

Spannhub (Y)

Stroke of clamp (Y) mm4 4 4 44

Schonhub (2)

Preserved stroke (2) mm) S S 5 8 8

Zylinder-Gesamtvolumen + Bei Bestellung bitte T-Nut-GréBe (a,b,c,d)
Total volumn of cylinder ce 3 75 13 21 38 und Werkzeugunterteil-Dicke (H) angeben.
Toleranzen Werkzeugunerteil-Dicke (H) + + N . . + Please indicate the size of T-slot (a,b,c,d) and the
The tolerance o th template tickness (H) ™| *'° | 2| *F | B *2 LT?EE::;S__') of the template for the die when

Hydraulischer Druck / Hydraulic pressure : 250kgf/cm?

Referenz-Nr. H A ¢ E F G | J K L M T u
Order No. min. - max min. min. min.
1015-CCO1 20-35 10 6.5 43 G+43 H+9 016 75 33 27 21.5 1/8 M5
1015-CC02 25-40 14 10 50 G+50 H+9 018 91 43 30 25 1/8 M5
1015-CC04 25-40 18 12 65 G+60 H+9 @30 115 55 40 325 1/8 M8
1015-CC06 35-55 22 14 80 G+65 H+12 | @375 130 65 48 40 1/4 M10
1015-CC10 40-60 24 16 100 G+82 H+12 @50 160 85 60 49 1/4 M12
1015

+ SpannmaBe A, B C und D werden in T-Nut gespannt festgelegt.
» Temperatur Standard : 60°

1015
* The sizes of clamps(A),(B),(C) and (D) are made based on the size of T-slot.
» Standard Temperature : 60°

Fixierungsschraube
Fixing Screw

J
K T
(L min.) Plattenspanntiefe £
M (L min.) Depth Of Plate Clamping | |
N\
pE L a
0 |
$ ‘ o
5 o
| Form - @ ! H
L Die | ‘
© 4] ! .
& - |
¥ ? !

33



F1 ER-EL Hydraulik-Spann-Modell CD

Hydraulic Clamp Model CD

Modell / Model CD-2 | CD-4 | CD-6 | CD-10 | CD-16 | CD-25

Spannkapazitat
Capacity of clamp

Total-Hub (X)

Ton 2 4 6 10 16 25

Total stroke (X) mm, 8 8 8 8 8 8
Spannhub (Y)
Stroke of clamp (Y) mm| 3 3 3 3 3 3
Schonhub (2)
Preserved stroke (Z) mm| 5 5 5 5 5 5
Zylinder-Gesamtvolumen e 75 i3 o1 a8 o5 o

Total volumn of cylinder

Toleranzen Werkzeugunerteil-Dicke (H)

+ + + + + +
The tolerance of the template thickness (H) *2 2 *2 *2 2 *2

Hydraulischer Druck / Hydraulic pressure : 250kgf/cm?

Referenz-Nr. E N
Order No. A B ¢ D min. F G w max. T

1015-CD02 12 20 80 98 90 76 30 124 25 M10x20D

1015-CD04 12 25 100 | 109 93 87 30 135 30 M12x24D

1015-CD06 15 30 120 126 109 104 30 152 35 M12x24D

1015-CD10 15 35 150 148 131 124 36 174 40 M14x28D

1015-CD16 20 40 200 | 166 | 142 | 138 44 200 50 M18x36D

1015-CD25 20 45 235 | 200 163 168 48 240 60 M22x45D

1015 1015
» Temperatur Standard : 60° » Standard Temperature : 60°

Stroke | N |A| B

<aunnpuns)
J

Werkzeug
Mold
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M E R. E E Werkzeug-Schnellwechselsystem (Spritzguss)

Quick Mold Change System (Injection)

Model CA Model CV Model CB Model CC Model CD
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M E R- E E Hydraulischgs Werkzeugheber-Modell DL-DB

Die Lifter Hydraulic Model DL-DB

nach oben / up ‘ 4
:

total stroke 3mm

nach unten / down

DJ18 Serie / Series
245 17
AuBenmaBe y\t
Outline Dimensions <D> @) %]
.20,
L
+0.25
18+0.05
Plattenbearbeitungsman o Gj 7: i
(U-Nut) T* 2
Processing Size for ‘ ""
Plate (U-slot) e - |
i X S|
S0t
Model DL Bewegungsrichtung
DOI18 Model DL Movement Direction
Referenz-Nr. L DL18 DB18 ﬁ{,%r_'cz%lim;r
Order No. Ring |Kapazitat| Kugel |Kapazitat Kapazitat
Roller |Capacity| Ball | Capacity | Men9¢ | Capacity
(OL) | kg | (DB) | kg || kg

1020-0200 | 200 3 300 5 250
1020-0300 | 300 5 500 7 350 2 560

1020-0400 | 400 6 560 10 500
1020-0500 | 500 8 800 12 600
1020-0600 | 600 9 840 15 750 3 840
1020-0700 | 700 11 840 17 840
1020-0800 | 800 12 1120 | 20 1000
1020-0900 | 900 14 1120 | 22 1100
1020-1000 | 1000 15 1250 | 25 1250 5 1400

4 1120

1020
» Temperatur Standard : 60°

1020 <l

» Standard Temperature : 60°
Model DB Bewegungsrichtung

Model DB Movement Direction
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M E R- E E Gefedertes Werkzeugheber-Modell DLS-DBS
| Die Lifter Spring Model DLS-DBS
’
o

HE | ?Unclamp

H Verriegelung

nach oben / up [

total stroke 3mm DLS
| i Clamp

S Tl

DBS

nach unten / down

DJ18 Serie / Series

( ) |
AuBenmaBe =D %

Outline Dimensions

L

+0.25
18+0.05
PlattenbearbeitungsmaB 7 —
(U-Nut) S
Processing Size for s - :
Plate (U-slot) 3 |
=l
Model DLS Bewegungsrichtung
DCH8 Model DLS Movement Direction
DLS18 DBS18
Referenz-Nr. :
Order No. L Ring B Kapazi_té‘lt Kugel ' Kapazi_té'lt
Roller Capacity| Ball - Capacity
(DLS) g kg (DBS) g kg
1022-0200 | 200 3 4 200 5 6 150
1022-0300 | 300 5 6 300 7 8 200
1022-0400 | 400 6 7 350 10 11 275
1022-0500 | 500 8 9 450 12 13 325
1022-0600 | 600 9 10 500 15 16 400
1022-0700 | 700 11 12 600 17 18 450
1022-0800 | 800 12 13 650 20 21 525
1022-0900 | 900 14 15 750 22 23 575
1022-1000 | 1000 15 16 800 25 26 650

1022
» Temperatur Standard : 60°

1022 . Model DBS Bewegungsrichtung
+ Standard Temperature : 60 Model DBS Movement Direction

37



M E R- E E Hydraulischgs Werkzeugheber-Modell DL-DB

Die Lifter Hydraulic Model DL-DB

nach oben / up ‘ 4
:

total stroke 3mm

nach unten / down

D22  Serisi / Serial
@5 17
T
AuBenmaBe (T 1) R NH ™
Outline Dimensions W @/ %
20|,
L
+0.2
22+0.05
PlattenbearbeitungsmaB 725 <\!
(U-Nut) m 2
Processing Size for | ©
Plate (U-slot) e 2 |
i « |
ol |
SLlos
Model DL Bewegungsrichtung
D122 Model DL Movement Direction
Hid. Silindi
Referenz-Nr.| L bL22 DB22 Hyd. cylinder
Order No. Ring [Kapazitat| Kugel |Kapazitat Men Kapazitat
Roller |Capacity | Ball Capacity Quzn%fy Capacity
(DL) kg (DB) kg kg

1020-0200 | 200 3 480 5 370
1020-0300 | 300 5 800 7 518 2 1000

1020-0400 | 400 6 960 10 740
1020-0500 | 500 8 1280 12 888
1020-0600 | 600 9 1400 15 1110

3 1500
1020-0700 | 700 11 1500 17 1250
1020-0800 | 800 12 1920 20 1480
1020-0900 | 900 14 2000 22 1628

4 2000

1020-1000 | 1000 15 2000 | 25 1850

1020
» Temperatur Standard : 60°

1020 =

» Standard Temperature : 60°
Model DB Bewegungsrichtung

Model DB Movement Direction

38



M E R- E E Gefedertes Werkzeugheber-Modell DLS-DBS
| Die Lifter Spring Model DLS-DBS
’
o

HE | ?Unclamp

H Verriegelung

nach oben / up [

total stroke 3mm DLS
| i Clamp

S LT

DBS

nach unten / down

D22 Serisi / Serial

( \ L
AuBenmaBe \D/ %

Outline Dimensions

L

+0.25
22+0.05
PlattenbearbeitungsmaB 7 —
(U-Nut) S
Processing Size for i) 2

Plate (U-slot) : |

=l

Model DLS Bewegungsrichtung

DCI22 Model DLS Movement Direction
DLS22 DBS22
Ref -Nr. :
grear:rn lflo. ’ L Ring B Kapazi_té‘lt Kugel ' Kapazi_té'lt
Roller Capacity| Ball - Capacity
(DLS) g kg (DBS) g kg

1022-0200 | 200 3 3 240 5 5 200
1022-0300 | 300 5 5 400 7 7 280
1022-0400 | 400 6 6 480 10 10 400
1022-0500 | 500 8 8 640 12 12 480
1022-0600 | 600 9 9 720 15 15 600
1022-0700 | 700 11 11 880 17 17 680
1022-0800 | 800 12 12 960 20 20 800
1022-0900 | 900 14 14 1120 22 22 880
1022-1000 | 1000 15 15 1200 25 25 1000

1022
» Temperatur Standard : 60°

1022 i Model DBS Bewegungsrichtung
+ Standard Temperature : 60 Model DBS Movement Direction
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Hydraulisches Werkzeugheber-Modell DL-DB
Die Lifter Hydraulic Model DL-DB

E1 ER-EL

nach oben / up ‘ 4
:

total stroke 3mm

nach unten / down

D28 Serie / Series
7,2
AuBenmaBe E
Outline Dimensions ( D ) (ﬂ )}‘\%}7 f
20|,
L
+0.25
28+0.05
Plattenbearbeitungsman o 5 7: f
(U-Nut) > ot
Processing Size for ‘ ~
Plate (U-slot) Iy o
i « 1
'y ; .
N “~ |
el
D128
Hydr. Zylinder Model DL Bewegungsrichtung
Referenz-Nr.| | DL28 bB28 Hyd. cylinder Model DL Movement Direction
Order No. Ring |Kapazitat| Kugel |Kapazitat M Kapazitat
Roller |Capacity| Ball | Capacity Qu‘:';%fy Capacity
(DL) kg (DB) kg kg
1020-0200 | 200 3 750 5 475
1020-0300 | 300 5 1250 7 665 2 1260
1020-0400 | 400 6 1260 10 950
1020-0500 | 500 8 1890 12 1140
1020-0600 | 600 9 1890 15 1425 3 1890
1020-0700 | 700 11 1890 17 1615 - ’ _
1020-0800 | 800 12 2520 20 1900 P
4 | 2520 _ A ey oW
1020-0900 | 900 14 2520 | 22 2090 J .
M R _"1
1020-1000 | 1000 15 3150 | 25 2375 P . >
1020-1100 | 1100 16 3150 27 2565 5 3150 I’* !
1020-1200 | 1200 17 3150 | 30 2850 '
1020-1300 | 1300 18 3780 32 3040 '
1020-1400 | 1400 19 3780 35 3325 6 3780
1020-1500 | 1500 20 3780 | 37 B5il5
1020-1600 | 1600 22 4410 40 3800 I
.. ]
1020-1700 | 1700 24 4410 42 3990 7 4410 %
1020-1800 | 1800 25 4410 45 4275 Model DB Bewegungsrichtung
1020-1900 | 1900 | 27 | 5040 | 47 | 4465 | 8 | 5040 Model DB Movement Direction
1020

» Temperatur Standard : 60°

1020
« Standard Temperature : 60°
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M E R- E E Gefedertes Werkzeugheber-Modell DLS-DBS
Die Lifter Spring Model DLS-DBS
’
o

HE | ?Unclamp

H Verriegelung

nach oben / up ‘

total stroke 3mm DLS
| i Clamp

S LT

DBS

nach unten / down

D[J28 Serie / Series

=D \
AuBenmafe o H’j) ‘¢
Outline Dimensions
L

+0.25
28+0.05

PlattenbearbeitungsmaB ] *
(U-Nut) S
Processing Size for T .
Plate (U-slot) |
. -.I.
Model DLS Bewegungsrichtung
DCI28 Model DLS Movement Direction

DLS28 DBS28

Referenz-Nr.
Order No. L Ring B Kapazitat| Kugel ' Kapazitat

1022-0200 | 200 3 500 5 5 315

1022-0300 | 300 5 750 7 7 441
1022-0400 | 400 6 875 10 10 630
1022-0500 | 500 8 9 1125 12 12 756

Roller Capacity| Ball Capacity
(DLS) g kg (DBS) g kg

4

6

7

>

1022-0600 | 600 9 10 1250 15 15 945 o, ) =
1022-0700 | 700 11 12 1500 17 17 1071 : =

’ R
1022-0800 | 800 12 13 1625 20 20 1260 e o |

1022-0900 | 900 14 15 1875 22 22 1386 s
1022-1000 | 1000 15 16 2000 25 25 1575
1022-1100 | 1100 16 17 2125 27 27 1701
1022-1200 | 1200 17 18 2250 30 30 1890 ) e
1022-1300 | 1300 18 19 2375 32 32 2016 x o
1022-1400 | 1400 19 20 2500 35 35 2205 - l

1022-1500 | 1500 | 20 21 2625 37 37 | 2331 -

Model DBS Bewegungsrichtung
1022-1600 | 1600 | 22 23 | 2875 40 40 2520 Model DBS Movement Direction
1022-1700 | 1700 24 25 3125 42 42 2646
1022-1800 | 1800 | 25 26 | 3250 45 45 | 2835
1022-1900 | 1900 | 27 28 | 3500 47 47 | 2961

1022 1022
» Temperatur Standard : 60° « Standard Temperature : 60°
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M E R- E E Hydraulisches Werkzeugheber-Modell DL-DB

Die Lifter Hydraulic Model DL-DB

nach oben / up ‘ 4
:

total stroke 3mm

nach unten / down

D136 Serie / Series
72
AuBenmaBe \}\@
Outline Dimensions A =
NIy @ 1% ¢
20,
L
+0.25
36+0.05
Plattenbearbeitungsman 115, N
(U-Nut) Ram 5
Processing Size for ‘ ©
Plate (U-slot) Iy o
i &
W |
» .28 |
|
D136
Hydr. Zylinder Model DL Bewegungsrichtung
Referenz-Nr.| | DL36 DB36 Hyd. cylinder Model DL Movement Direction
Order No. Ring |Kapazitat| Kugel |Kapazitat M Kapazitat
Roller |Capacity| Ball Capacity Qu‘:';%fy Capacity
(DL) kg (DB) kg kg

1020-0200 | 200 3 1050 | 5 600
1020-0300 | 300 5 1750 | 7 840 2 | 1700
1020-0400 | 400 6 1700 | 10 1200
1020-0500 | 500 8 2600 | 12 1440
1020-0600 | 600 9 2600 | 15 | 1800
1020-0700 | 700 11 2600 | 17 | 2040 : =
1020-0800 | 800 12 | 2600 | 20 | 2400 . s
1020-0900 | 900 14 | 3500 | 22 | 2640 =
1020-1000 | 1000 | 15 | 3500 | 25 | 3000 | 4 | 3500
1020-1100 | 1100 | 16 | 3500 | 27 | 3240 iy
1020-1200 | 1200 | 17 | 4400 | 30 | 3600 I
1020-1300 | 1300 | 18 | 4400 | 32 | 3840 '
1020-1400 | 1400 | 19 | 4400 | 35 | 4200
1020-1500 | 1500 | 20 | 4400 | 37 | 4400
1020-1600 | 1600 | 22 | 5300 | 40 | 4800
1020-1700 | 1700 | 24 | 5300 | 42 5040 %

3 2600

>

'// |

5 4400

6 5300
1020-1800 | 1800 25 5300 | 45 5300 Model DB Bewegungsrichtung

1020-1900 | 1900 | 27 | 5300 | 47 | 5300 Model DB Movement Direction

1020 1020
» Temperatur Standard : 60° + Standard Temperature : 60°
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M E R- E E Gefedertes Werkzeugheber-Modell DLS-DBS
Die Lifter Spring Model DLS-DBS
’
o

HE | ?Unclamp

H Verriegelung

nach oben / up ‘

total stroke 3mm DLS
| i Clamp

S LT

DBS

nach unten / down

D36 Serie / Series

Outline Dimensions

AuBenmaBe \/ D/\ (ﬂ/\ }¢
L

+0.25
36+0.05

PlattenbearbeitungsmaB ] *
(U-Nut) S
Processing Size for 2 .
Plate (U-slot) |
. -.I.
Model DLS Bewegungsrichtung
DCI36 Model DLS Movement Direction
DLS36 DBS36
Ref -Nr. :
g%r:rn lflo. - L Ring B Kapazif(ét Kugel ' Kapazi_tét
Roller Capacity| Ball - Capacity
(DLS) g kg (DBS) g kg
1022-0200 | 200 3 3 600 5 5 500
1022-0300 | 300 5 5 1000 7 7 700
1022-0400 | 400 6 6 1200 10 10 1000 ]
1022-0500 | 500 8 8 1600 12 12 1200 = 2
1022-0600 | 600 9 9 1800 15 15 1500 ’ ‘ ) =
1022-0700 | 700 11 11 2200 17 17 1700 " e
. Bt
1022-0800 | 800 12 12 2400 20 20 2000 : = = |

1022-0900 | 900 14 14 2800 22 22 2200 =
1022-1000 | 1000 15 15 | 3000 25 25 | 2500
1022-1100 | 1100 16 16 3200 27 27 2700
1022-1200 | 1200 17 17 3400 30 30 3000 ) e
1022-1300 | 1300 18 18 | 3600 32 32 | 3200 . o
1022-1400 | 1400 19 19 | 3800 35 35 | 3500 - i
1022-1500 | 1500 20 20 | 4000 37 37 | 3700 -

Model DBS Bewegungsrichtung
1022-1600 | 1600 22 22 | 4400 40 40 | 4000 Model DBS Movement Direction
1022-1700 | 1700 24 24 4800 42 42 4200
1022-1800 | 1800 25 25 | 5000 45 45 | 4500
1022-1900 | 1900 27 27 5400 47 47 4700

1022 1022
» Temperatur Standard : 60° + Standard Temperature : 60°
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E1 ER-EL

nach oben / up

total stroke 3mm

nach unten / down

Hydraulisches Werkzeugheber-Modell DL-DB

Die Lifter Hydraulic Model DL-DB

D150 Serie/Series |, D50 Serie / Series
|
|
2910 , 12 |
AuBenmaBe T |
Outline Dimensions | {1+ H»)i—gi : j’ [
SRl
L | |
1
+0.25 : +0.25
50+0.05 | 50+0.05
Plattenbearbeitungsman = — 1 —
(U-Nut) o ; | S
Processing Size for 3| g ! e
Plate (U-slot) I —- | Q i ~
U — ‘
2-08 : 4-M6
D150
Hid. Silindi
Referenz-Nr. L DL50 DB50 Hyld. c;llirngr
Order No. Ring |Kapazitat| Kugel |Kapazitat Men Kapazitat
Roller |Capacity| Ball |Capacity Quan%?y Capacity
(DL) kg (DB) kg kg
1020-0200 | 200 2 1000 4 640
1020-0300 | 300 3 1500 6 960 2 2200
1020-0400 | 400 4 2000 9 1440
1020-0500 | 500 5 2500 11 1760
1020-0600 | 600 6 3000 13 2080
3 3300
1020-0700 | 700 7 3300 16 2560
1020-0800 | 800 8 3300 18 2880
1020-0900 | 900 9 4400 20 3200
1020-1000 | 1000 10 4400 23 3680 4 4400
1020-1100 | 1100 11 4400 25 4000
1020-1200 | 1200 12 5500 27 4320
1020-1300 | 1300 13 5500 29 4640
5 5500
1020-1400 | 1400 14 5500 31 4960
1020-1500 | 1500 15 5500 33 5280
1020-1600 | 1600 16 6500 35 5600
1020-1700 | 1700 17 6500 38 6080 6 6600
1020-1800 | 1800 18 6500 40 6400
1020-1900 | 1900 19 6500 42 6720
1020-2000 | 2000 20 7700 44 7040
1020-2100 | 2100 21 7700 46 7360 . 2700
1020-2200 | 2200 22 7700 48 7680
1020-2300 | 2300 23 7700 50 7700
1020-2400 | 2400 24 8800 52 8320 8 8800
1020-2500 | 2500 25 8800 54 8640 8800

Model DL Bewegungsrichtung
Model DL Movement Direction

Model DB Bewegungsrichtung
Model DB Movement Direction

1020
» Temperatur Standard : 60°

1020
» Standard Temperature : 60°
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nach oben / up

total stroke 3mm

nach unten / down

D80 Serie / Series
AuBenmaBe ] ash @]
. . . [ o
Outline Dimensions B
HISIB)[SIBHE
125 125,] 1,
L
+0.
80+0.0
Plattenbearbeitungsman — — %
(U-Nut) Sa
Processing Size for 50 g
Plate (U-slot) I S
) @4(5[,
4-M10
D180
Hid. Silindi
Referenz-Nr.| L DL80 Hyd_ oylinder
Order No. Ring |Kapazitat Menge Kapazitat
F({glll_e)r Ca?(zcny Quantity Capkgcny
1020-0200 | 200 - - - -
1020-0300 | 300 - - - -
1020-0400 | 400 - - - -
1020-0500 | 500 5 3250 5 5600
1020-0600 | 600 6 3900
1020-0700 | 700 7 4550
1020-0800 | 800 8 5200 3 8400
1020-0900 | 900 9 5850
1020-1000 | 1000 10 6500
- 11 71
1020-1100 | 1100 50 4 11200
1020-1200 | 1200 12 7800
1020-1300 | 1300 13 8450
1020-1400 | 1400 14 9100
1020-1500 | 1500 15 9750 5 14000
1020-1600 | 1600 16 10400
1020-1700 | 1700 17 | 11050
1020-1800 | 1800 18 11700
6 16800
1020-1900 | 1900 19 12350
1020-2000 | 2000 20 13000
1020-2100 | 2100 21 13650
1020-22 22 22 14300
020-2200 00 7 19600
1020-2300 | 2300 23 14950
1020-2400 | 2400 24 | 15600
1020-2500 | 2500 25 16250 | 8 22400

Hydraulisches Werkzeugheber-Modell DL-DB
Die Lifter Hydraulic Model DL-DB

Model DL Bewegungsrichtung
Model DL Movement Direction

1020
» Temperatur Standard : 60°

1020
« Standard Temperature : 60°
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Modell / Model RC - RD - RE/RF - RS

Modellauswahl / Model Selection

R[o]-[e]

v
Modell Lagermethode Beschreibung
Model Storage Method Specification
C demontiert / dismantling 580 mm
D héngend / hanging 760 mm
E klappend (kurz) / folding (short) 880 mm
F klappend (lang) / folding (long) 990 mm

Werkzeugschiebearm

Die Arm

46



M E R- E E Werkzeugschiebearm Modell RC

Die Arm Model RC

Referenz-Nr. Mol\iil(ljesltglfze Vf;ﬁ;iﬁglg?]ze "’\//'I?)((- I((Dz%%zciitﬁ; ?_gf:}”ﬂgﬁg?ﬁ Sli\gg [z)? gﬁg;ﬁrt Lo’\(;'f;fr?t;rgéur Anzahl Zylinder
Order No. Support Length.Needed '(kgf) A (mm) 5 5 H Hole Patte(n Number of Roller
of the Die L (mm) For Installation
1025-RC580 RC-12 500 800 550 48 115 118 A Type 5
1025-RC760 RC-12 700 600 750 48 115 118 A Type 7
1025-RC880 RC-16 800 800 850 48 115 158 B Type 8
1025-RC990 RC-20 900 900 950 48 115 188 B Type 9
1027-RC05125| RC-14H 500 1250 550 55 130 138 C Type 7
1027-RC05160 | RC-16H 500 1600 550 55 130 158 C Type 7
1027-RC05200 | RC-18H 500 2000 550 55 130 178 C Type 7
1027-RC07125| RC-14H 700 1250 750 55 130 138 C Type 9
1027-RC07160| RC-16H 700 1600 750 55 130 158 C Type 9
1027-RC07200| RC-18H 700 2000 750 55 130 178 C Type 9
1027-RC08125| RC-16H 800 1250 850 55 130 158 C Type 10
1027-RC08160| RC-18H 800 1600 850 55 130 178 C Type 10
1027-RC08200| RC-20H 800 2000 850 55 130 188 C Type 10
1027-RC09160 | RC-22H 900 1600 950 685 130 218 C Type 11
1027
Modell / Model RC (Demontage / Dismantling) |
« Arm und Stitze kénnen separat verwendet werden g '.":' b
« The arm itself and the support in Model RC can be used separately. e

A4

o ©
H

Plate 80 Plate }'L'{
—/\

D:35

2-@10 Pim
D:15
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Werkzeugschiebearm Modell RD

Die Arm Model RD

erforderliche s - HangemaBe MaBe Stiitze Lochform fir Anzahl Zvlinder
Referenz-Nr. | Werkzeugléange Max. Kapazitat| Gesamtlange Size of Hanging Size of Support Montage Numger
Max. Capacity | Total Length
Order No. Length Needed (kgf) A (mm) Hole Pattern of Roller
of the Die L (mm) X Y D B H For Installation
1030-RD580 500 800 550 140 620 52 115 118 A Type 5
1030-RD760 700 600 750 140 820 52 115 118 A Type 7
1030-RD880 800 800 850 180 960 52 115 158 B Type 8
1030-RD990 900 900 950 220 1100 52 115 188 B Type 9
1030-RD05125 500 1250 550 170 645 62 130 138 C Type 7
1030-RD05160 500 1600 550 190 670 62 130 158 C Type 7
1030-RD05200 500 2000 550 210 675 62 130 178 C Type 7
1030-RD07125 700 1250 750 170 840 62 130 138 C Type 9
1030-RD07160 700 1600 750 190 865 62 130 158 C Type 9
1030-RD07200 700 2000 750 210 890 62 130 178 C Type 9
1030-RD08125 800 1250 850 190 960 62 130 158 C Type 10
1030-RD08160 800 1600 850 210 985 62 130 178 C Type 10
1030-RD08200 800 2000 850 220 995 62 130 188 C Type 10
1030-RD09160 900 1600 950 250 1130 62 130 218 C Type 11
1030
Modell / Model RD (Hangend / Hanging
- Hangelange (Y) muss niedriger als das
MaB zwischen Boden und Platte sein. ‘.'
b
- The hanging length (Y) of Model RD '
should be less than the height e
between the plate and the ground ;
e
e
!‘; '}
)
A |
L ‘
D B
b E’{E\”\,. ‘€D ‘$ ‘$ i &S & &
==t DY E=1EARE
M T
> x @
\
W J
b

Plate

D:35

2-@10 Pim ~
D:15

40 |20,

20
40
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Werkzeugschiebearm Modell RE/RF
Die Arm Model RE/RF

erforderliche - x erforderliche min. | Dimensionen o Lochform fiir
Referenz-Nr. | Werkzeugléinge | Max. Kapazitat| Gesamtlange | pisianz diir Montage|  (zugekiapp) Sl_\/IaB? g’ ize | Anzahi zylinder Ml N Montage
Order No. |Length Needed | Max. Gapacity | Total Length | “yjin Distance for |dimensions (folded) %€ @ UpPOTt| " Number Hole Pattern
ofthe DieL (mm) | (kaf) A(mm) installation C(mm)| X | Y | B | H of Roller For Installation
1033-RERF580 500 800 550 525 90 150 | 115 | 118 5 57 (120 A Type
1033-RERF760 700 600 750 725 90 150 | 115 | 118 7 57 (120 A Type
1033-RERF880 800 800 850 825 90 150 | 115 | 158 8 57 (120 B Type
1033-RERF990 900 900 950 925 90 150 | 115 | 188 9 57 |120 B Type
1033 1033
« Klappbar nach rechts oder links » Itself can be turned left or right for storage.
erforderliche . R erforderliche min. |  Dimensionen o ) Lochform fur
Referenz-Nr. | Werkzeuglange | Max. Kapazitat| Gesamtiange | pigianz dir Montage| ~ (zugekiappt) Sli\gg%? gltjngrt Anzahl Zylinder| |\, Montage
Order No. |Length Needed | Max. Capacity | Total Length | “yjin Distance for |dimensions (folded) PP Number Hole Pattern
ofthe DieL (mm) |  (kgf) A(mm) | ngtallaon C(mm)| X | Y | B | H | ofRoller For Installation
1035-RERF05160 500 1600 550 525 105 | 170 | 130 | 158 7 74 1140 C Type
1035-RERF05200 500 2000 550 525 105 | 170 | 130 | 178 7 74 1140 C Type
1035-RERF07160 700 1600 750 725 105 | 170 | 130 | 158 9 74 1140 C Type
1035-RERF07200 700 2000 750 725 105 | 170 | 130 | 178 9 74 1140 C Type
1035-RERF08160 800 1600 850 825 105 | 170 | 130 | 178 10 74 1140 C Type
1035-RERF08200 800 2000 850 825 105 | 170 | 130 | 188 10 74 1140 C Type
1035-RERF09160 900 1600 950 925 105 | 170 | 130 | 218 11 74 1140 C Type
1035-RERF09200 900 2000 950 925 105 | 170 | 130 | 248 11 74 1140 C Type
1035 =
« Klappbar nach rechts oder links S
- Die Distanz der Montage der Modelle RE und RF araiL>
muss gréBer als das MaB C sein. S ‘e
[ ] ¢
Product Nr. 1035 Die Arm Model RE-RF o @

« Itself can be turned left or right for storage.
« The distance for installing the two arms of Model RE and RF
should be more than the distance between the installations (C)

Modell RE Klappbar
Model RE Folding

’%,
’%,
epT

Modell RF Klappbar
Model RF Folding

\ \
L % g
b G:IE_%/_A_J,_A_L]
FISI ]
= 1/ ?
HH +HH
Hr L=
N i PSP i )
Hr =t
H e
1 |5
‘ c | A
r /1 L
— e -
| =TT — ) N
iah) ] TR e @
== P
H1r Fimiy 1‘}
i i - [ ‘T“
T Limna ’I
N N |
Hr = S| T
fimis Hr ﬁ:——:% *
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M E R- E E Werkzeugschiebearm Modell RS (schweres Gewicht)

Die Arm Model RS (Heavy Duty)

o B = T
‘__..-_-.'.--.-!I‘.!f- ]
*{-..-..‘-'.
- > ® .
. * :

- » - -
. ® ?

Modell / Model RS (Stiitze / Supporter)

Modellauswahl / Model Selection
RS- O|-1® |- @

— |/

Verwendete Lénge Héhe zwischen Werkzeuggewicht
Use length Platte und Boden

The height between the
plate and the ground

Die weight

1037 Werkzeugschiebearm Modell RS
1037 Die Arm Model RS

* Bei Bestellung bitte obige Werte angeben.
» Ubernehmen Sie das Lochbild Typ (D) fir die Installation.

« Pleasa cleary indicate the above information while ordering.
+ Adopt (D) type to install hole pattern.

LOCHSCHABLONEN
HOLE PATTERN FOR INSTALLATION

A Type

Pleyt / Plate 80

Pleyt / Plate

Pleyt / Plate 92

6-M16 ‘

40 |20,

4-M12
D:25

D:35

0

Ny o
2-910 Pim 2-010 Pim « <
D:15 98 D:15
Zubehor
Accessories
Schlauchverbinder Drehgelenk Spannbligel Spannblgel
Tube Connecter Rotary Joint Clamp Bracket Clamp Bracket
1036BT 1036DE 1036CA 1036CB
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Referenz-Nr.
Order No. L L2 H

(kg)
1040-PB0801P1V | 250 225 367 | 15.55
1040-PB0801P2V | 310 285 367 | 18.55
1040-PB0801P3V | 428 403 367 | 21.50
1040-PB0801P4V | 487 462 367 | 24.70
1040-PC1201P3V = 397 367 =

1040

« Wenn der hydraulische Druck den vorgegebenen Wert erreicht hat, wird die
Pumpe ausgeschaltet, um Energie zu sparen. Auf der anderen Seite, wenn der
Arbeitsdruck niedriger wird, wird der Luftdruck automatisch wiedergegeben.

« Der Steuerkreis prift und verhindert evtl. Undichtheiten. Auch wenn der
pneumatische Druck aussetzt, wird der hydraulische Druck aufrecht erhalten.

« Druckprifung und Eigenschaft Spannen an die Maschinen ist vorhanden.

« Bei Anwendung mit CA und CB-16 oder 25 Spannsystem wird das
Pumpenmodell PC12 empfohlen.

« Kapazitat 500 max. bar

* Druckregelventil

Modellauswahl / Model Selection

@) [rle]lv]

Pumpenmodell Pumpe Steuerkreis Leckageventil
Pump Model Pump  No. of control circuit Non-leak valve control
PB08 1 set 1,2,8,4 \
PC12
e PBOS PC12
€ 150 T 24
£ E
= 125 = 20
g 10 g 16
[ [
6 0.75 l (_3 12 \ N~
P 050 — PR — 2
3 SRR Z1ce E] \N \§w NAD
5 025 ~ = o4
{e) ‘O
0 50 100 150 200 250 300 350 0 50 100 150 200 250 300 350

Hydraulischer Druck (kgf/cm?)
Hydraulic Pressure (kgf/cm?)

Hydraulischer Druck (kgf/cm?)
Hydraulic Pressure (kgf/cm?)

Luftdruck-Hydraulik-Pumpeneinheit
Air Driven Hydraulic Pump Unit

1040

« The hydraulic pump is driven by air. Once the hydraulic pressure reaches the
pressure setting, it stops pumping which is energy saving. Meanwhile, if the
working pressure reduces, the pump wouki supply pressure automatically to
keep working pressure continuously.

« The circuit control system is designed with the function of checking and avoiding
oil leakage. If pneumatic pressure out, the hydraulic pressure still maintains.

« It is capable of pressure inspection and connecting to machines.

« It is suggested to adopt pump model PC12 when used with clamp
model CA&CB-16 or 25.

« Capacity 400 max. bar

« Pressure control valve

Ventil

190

H max

Referenz-Nr.
Order No.

1040-PB0101

Hydraulische Handpumpe
Hydraulic Hand Pump

[ od i
1040
» Wird nur der Werkzeugheber benutzt, kann alternative
eine hydraulische Handpumpe verwendert werden.
+ 250 Bar
1040
« If only the die ifter is used, the usage of a manual alternatives Svstem
gégrgulic pump can alternatively be used. Alternative Sy)étems
. ar
Steuergerat
Referenz-Nr. Schaltkreis Control Unit
Order No. Circuits
1041-QDCO1 1
1041-QDC02 2
1041-QDCO03 3
1041-QDC04 4

1041




M E R- E E Elektrisches Hydraulik-Aggregat

Electric Hydraulic Pump Unit

] Ventil Durchfluss
TCrarNo. | Vawe | ynhow |
1040-1P1VD 1 6 14 150
1040-1P2VD 2 6 14 150
1040-1P3VD 3 6 14 150
1040-1P4VD 4 6 14 150

1040

« Es ist fur ein Direktanschluss-System geeignet.
« Bitte geben Sie vor dem Kauf die gewiinschte Durchflussgeschwindigkeit (I/min) an.

1040
« It is suitable for direct connection system.
« Please,you specify about flow speed (I/minute) before make purchase.

Elektrisches Hydraulik-Aggregat

Referenz-Nr. Ventil D“'Fﬁgﬂ,“ss bar Electric Hydraulic Pump Unit
Order No. Valve (Umin) | (Vmin)
1040-1P1V 1 6 14 150
1040-1P2V 2 6 14 150
1040-1P3V 3 6 14 150
1040-1P4V 4 6 14 150
1040

« Es ist fUr die Schnellkupplung geeignet.
« Bitte geben Sie vor dem Kauf die gewiinschte Durchflussgeschwindigkeit (I/min) an.

1040
« It is suitable for quick coupling.
« Please,you specify about flow speed (I/minute) before make purchase.

Modulare Schnellkupplung
Moduler Quick Coupling

Referenz-Nr.
Order No.

1042-02

1042




