
Beschreibung
Das Abstützelement wird eingesetzt, um das Durchbiegen
und Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.
Typen
Typ A: Ausfahren mit Federkraft; Eine Feder wird verwendet,
um die Kontaktkraft zu steuern, wenn sich die Ausstoßstange bis in
die höchste Ausstoßposition erstreckt und das Werkstück berührt.
Typ B : Ausfahren mit Öldruck; Wenn der Stützbolzen in tiefster
Position ist, wird sie mittels Öldruck betätigt und beim Füllen mit
Öl abgestossen und verwendet eine Feder, um die Kontaktkraft mit
dem Werkstück zu steuern.
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Hydraulisches Abstützelement
Hydraulic Work Support

1056
Description
Hydraulic work support is used for avoiding deformation and decreasing 
vibration during machining.
Types
A type : knocking-out with a spring；the spring is used to control a contact
force when the knocking out rod (piston rod) extends to a higest knocking-out 
position and contacts the workpiece.
B type : Knocking-out with oil pressure；when the knocking-out rod is at lowest 
position, it is operated by means of oil pressure and is knocked out when being 
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