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Sıkma Yüksekliği
Clamping Height
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Tek Dokunuş Dönmeli Üstten Bağlama
Swing Clamps With Cam Handle
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Önerilen Sıkma Pozisyonu
Recommended Clamping Position

Sıkma sonu
Clamping End

Sı
km

a 
To

rk
u

Cl
am

pi
ng

 S
tro

ke

Açık Pozisyon
Unclamping Position
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Contact

Sıkma Pimi
Clamping Spindle
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Montaj Delikleri
Mounting Holes
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Finiş Yüzey Temas
Finished Surface

Contact

Kullanım Şekli
How To Use

Ürün Nr. 1482 Tek Dokunuş Dönmeli Üstten Bağlama
 Gövde
• Sertleştirilmiş
• Siyah Kaplama

 Sıkma Mili
• Siyah Kaplama

Product Nr. 1482 Swing Clamps With Cam Handle
  Body
• Hardened
• Black coated

 Clamping Spindle
• Black coated
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İzin Verilen
Çalışma Yükü

Allowable
Operating Load
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